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LEIPZIGER MESSE 


Herausgeber : Leipziger Messeamt 



Leipzig, im September 1950 


Das kiinftige Ges/cht der Technischen M esse 


Auf der Leipziger Messe im Herbst 1950 zeichneten 
sich bereits die Perspektiven der Entwicklung ab, die 
die Leipziger Messe in den kommenden Jahren neh- 
men wird. Wenn die Herbstmesse besonders die Er- 
folge des voifristig erfullten Zweijahrplanes zu Tage 
treten lieB, so wird sich die kiinftige Messegestaltung 
den Bediirfnissen des Ffinfjahrplaries anpassen miis- 
sen. Die hochsten Prozentzahlen, die die Zunahme 
des Produktionsumfanges im Vergleich zu 1950 kenn- 
zeichnen, haben die Industriezweige Energie-Wirt- 
schaft, Bergbau, Metallurgie und Maschinenbau auf- 
zuweisen. Zwangslaufig werden die damit verbun- 
denen Industriezweige ebenfalls Ausdehnung erfah- 
ren miissen; denn neue Fabrikert, neue Maschinen 
und die Zunahme der Arbeitskrdfte bedingen eine 
wesentliche VergroBerung der damit im Zusammen- 
hang stehenden Zubringerindustrie. Diese Entwick- 
lung wird sich auch auf das Messebild auswirken 
und in der Folgezeit zu einem sich standig erweitern- 
dem Angebot fiihren. 

Um den Anforderungen Rechnung zu tragen, die 
die kommende industrielle Entwicklung in der Deut- 
schen Demokratischen Republik nehmen wird, hatte 
das Leipziger Messeamt weit vorausschauend be- 
reits nach der Fruhjahrsmesse 1950 einen Wettbe- 
werb fiir Architekten und volkseigene Planungsbiiros 
in alien Teilen Deutschlands ausgeschrieben. Am 
7. August dieses Jahres, dem EinsendeschluB fur die 
Entwiirfe, lagen 72 Arbeiten vor. Unter den Einsen- 
dungen befanden sich auch 8 Arbeiten aus West- 
deutschland und einige Entwiirfe von westberliner 
Architekten. Am 18. und 19. ging das Preisgericht an 
die Arbeit, das sich aus Hochschulprofessoren der 
Deutschen Demokratischen Republik und Westdeutsch- 
lands, aus Vertretern der Ministerien, der Stadt Leipzig 
und dem Leipziger Messeamt zusammensetzte. Es 
war gewiB kein leichtes Unternehmen, aus 72 Ent* 
wiirfen in zwei Tagen die Preistrager zu ermitteln, 
denn schon auf den unbefangenen Beschauer sturmten 
bei einem Rundgang durch die 700 m langen Gange 
der Halle VII Eindriicke in einer'imgeheuren Vielfalt 
ein, so daB es schwer fiel, sich bereits nach der 
ersten Besichtigung ein umfassendes Urteil zu bilden. 

Nach der Ansicht des Leipziger Messeamtes hat 
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das Preisgericht die architektonische Arbeit als solche 
beurteilt und hat sich selbstverstdndlich den im Wett- 
bewerb genannten Bedingungen unterworfen; es hat 
aber eines nicht im vollen Umfange beriicksichtigt, 
namlich die Erhaltung des absolutenMessecharakters. 
Die Preise und Ankaufe sind denjenigen Architekten 
in erster Linie zuerkannt worden, die bemiiht waren, 
das Bestehende zu belassen und trotzdem dem Ge- 
samtgelande ein anderes Gesicht zu geben versuchten, 
indem sie von der gegebenen Starrheit der recht- 
winkligen Anlage abwichen. DaB diese Ideen durch 
die Preiszuteilung hervorgehoben worden sind, ist 
richtig, denn dadurch werden diejenigen, die till die 
endgiiltige Ausfuhrung verantwortlich sind, gezwun- 
gen, sich mit dem Problem der Auflockerung zu be- 
fassen. Es wurden deshalb auch keine unterschied- 
lichen Preise verteilt, sondern drei PreUse gleichwertig 
vergeben. 

Einer der Preistrdger ist Dipl.-Ing. Karl Selg aus 
Koln. Dieser Architekt hat aber weniger den Messe- 
charakter der Technischen. Messe in seinen Ent- 
wiirfen zum Ausdruck gebracht, sondern in seiner 
Planung dem Geltinde der Technischen Messe einen 
remen Ausstellungscharakter gegeben. Die Einrich- 
tung eines sogenannnten Erholungsringes, der Laden- 
straBen, Erfrischungsstdtten, Terrassen, eines Innen- 
hofes fur Feiern und Konzertveranstaltungen und 
eine sogenannte Wasserwand — gebildet aus einer 
Reihe von Wasserfontanen — vorsieht, spricht gegen 
den Charakter der Technischen Messe als Verkaufs- 
messe, auf der es nicht nur etwas zu sehen gibt, 
sondern auf der in erster Linie Geschafte und Ver- 
trage abgeschlossen werden sollen. Das gleiche gilt 
fur die Rundbahn, die durch das Geldnde fiihren soil. 
Im iibrigen aber sieht der Plan die Beibehaltung der 
vorhandenen Hallenfldchen vor. Er plant weiter im 
rechten Winkel zur Halle IV eine Verbindungshalle 
und will dann in Hohe des jetzigen Postgebdudes, 
an der Strafie des 18. Oktober, eine lange Halle bis 
vor zur Halle I ziehen und auch die Halle III bis auf 
. diese Langshalle verlangern. Unmittelbar verbunden 
damit soil eine groBe Halle der Sowjetunion sein, die 
sich langs der Philipp-Rosenthal-StraBe bis zur Grenze 
des Messegelandes zieht. Die Hauptverwaltung und 
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die technische Verwaltung grappiert er an den West- 
eingang — den kiinftigen Haupteingang — also au{ 
dem Geldnde, aut dem sich einst die Ipa-Gaststdtte 
beiand. SchiieBlich sieht der Entwurf die Beseitlgung 
des Deutschen Platzes vor, an dessen Stelle eine vier- 
gleisige StraBenbahn-Haltestation treten soil, Durch 
Ober- und Unterfilhrungen soli der Verkehr von Fufl- 
gdngern freigehalten bleiben. 

Ein weiterer der drei Preistrdger, die Arbeitsgemein- 
schaUProi.Dr.-Ing.KurtSiegeLcand. arch.RudolfPrenzel 
und cand. aich. Kurt Hoffmann von der Staatlichen 
Hochschule fiir Baukunst, Weimar, will aueh denDeut- 
schen Platz beseitigen, an dessen Stelle eine vier- 
gleisige Strafienbahnverbindung gedachf isi, die in 
der Hdhe der Deutschen Biicherei unterirdisch wird 
und unler der Erde bis ins Geldnde der Tecbnischen 
Messe hineinftihrt, wo dann ein Tunnelbahnhoi er- 
richtet warden soli. Audi dieser Plan sieht die Bei- 
behaltung der jetzigen Hallenbauten vor, will aber 
zus&tziich nach dem Westausgang zu einen riesigen 
Kuppelbau als Ausstellung schaffen. Wenn die Ein- 
sender diese Rundhaile — die als Mehrzweckhalle 
entworfen wurde — als den architektonischen Miltel- 
punkt und das Wahr 2 eichen der Messe schaffen wollen, 
so haben sie hiermil nicht das richtige getroflen, denn 
eine Rundhaile is! fiir Messezwecke nicht besonders 
geeignet. Neben der jetzigen Halle der Sowjetunion 
ist eine riesige rediteckige Halle geplant, die sich 
von der StraBe des 18. Oktober bis an die hinlere 
Grenze der Halle VII hinziehen soil. Auch die Halle X — 
die jetzige Halle des Auslandes — - soil bis zur StraBe 
des 18, Oktober vorgezogen warden. An der Linden- 
allee sollen eine Halle in der Hdhe der jetzigen Haupt- 
gastst&tte und zwei weitere rechts und links der 
StraBe vor der Halle IX entstehen, SBdlich der Richard- 
Lehmann-Strafle, auf dem Gebiet also, was jetzt zu- 
s&tzHch mil in die Planung einbezogen warden konnte, 
hat die Arbeitsgemeinschaft Siegel einen Messebahn- 
hof und Abstellgleise vorgesehen. 

Der Preistrdger Architekt Willy Kreuer, Berlin-Tem- 
pelhof, komml mil seiner Planung sowohl der archi- 
tektonisdien Ldsung als auch der Wahrung des 
Messecharakters am nachsten, und es besteht die 
groBe Wahrscheinlichkeit, daB sein Entwurf zur Aus- 
ftihrung gelangen wird. Auch dieset Einsender beldflt 
die vorhandenen Hallenbauten in ihrer jetzigen Form 
und zieht von Halle IV einen kurzenHalienRUgel nach 
der StraBe des 18. Oktober. Durch Verbindungsgflnge 
wurde man nach diesem Plan in die mit etwas Ab- 
stand gebaute ndchste groBe Halle gelangen, an die 
sich im kuhnen Viertelbogen das mit einem recht- 
eckigen Turin versehene Verwallungsgebaude an- 
schlieBen wiirde. Lanas der frilheren Grenze des Ipa- 
Strandbades schldgt der Einsender drei weitere Hal- 
len in aufgelockeiter Form vor, und ebenfalls an der 
Ostseite zwei weitere groBe rediteckige Hallen, die 


sich von der LeninstraBe — unterbrochen durch dfe 
StraBe des 18. Oktober — etwas schxag zueinander 
bis zur Halle IX hinziehen wiirden. Das Neue an die- 
sem Entwurf ist aber die vollige Beseitigung der 
StraBe des 18. Oktober innerhalb des Geldndes und 
die Schafiung einer unsymmetrischen Grunanlage, 
die gleichzeitig als Ausstellungs-Freifldche gedacht 
ist. Weitere Freifldchen sind zwischen der Richard- 
Lehraann-StraBe und den Ruckfronten der Hallen VII 
und VIII vorgesehen, sowie zwischen der Halle X 
und der Hauptgastst&Ete, die sich bogenfdrmig an 
Halle VI anschliefien soil. An der im Osten vorbei- 
filhrenden Reichsbahnstrecke Leipzig — Hof plant der 
Verfasser die Anlage eines Messebahnhofes, von 
dessen Bahnstelgen man direkt aul das Geldnde der 
Technischen Messe gelangen wiirde. Gegeniiber der 
Deutschen Biicherei sieht schliefilich der Entwurf noch 
den eventuellen Bau einer KongreBhaile vor. Duxch 
den inneren Ring der Hallenbauten ist die Fiihrung 
einer Kleinbahnlinie gedacht, w&hrend neue StraBen- 
bahnschieifen zwischen der Tiroler StraBe und der 
Deutechen Biicherei gebaut werden sollen. 

Unler den Ankdufen ist die Arbeit der Arbeitsge- 
meinschaft Abendroth — Schulz — Zipperer inieressant, 
die ebenfalls einen Messebahnhof an der Reichsbahn- 
strecke, ein Freigeldnde von 40 000 qm unter Beseiti- 
gung der StraBe des 18. Oktober und die Anfahrt der 
Kraltwagen unler der Exde vorschldgt, 

Der Ankaul des Architekten Hauschild bringt zwar 
auch eine gute Auflockemng des Geldndes, verlangt 
aber die Beseitigung der Halle I, sieht nur zwei wei- 
tere groBe Hallen vor und will die Halle VIII und 
Halle X durch einen Zwischenbau zu einer Halle 
vereinen. 

SchiieBlich sei noch auf den Entwurf des Archi- 
tekten Rudolf Hager, Leipzig, eingegangen, der sich 
in einer sehr ansprechenden Form der Verkehisrege- 
lung angenommen hat, aber die Beseitigung einiger 
Hallenbauten verlangt. Die Gesamtanordnung des 
Entwurfes wirkt im Oberblick zu stark massiert. 

Selbstverstdndlich is! es unmdglich, in diesem Rah- 
men aul die weiteren Entwurte einzugehen, aber es 
kann ganz allgemein gesagt werden, daB sich mit 
wenigen Ausnahmen alle Einsender bemiiht haben, 
der zukiinftigen technischen Entwicklung Deutschlands 
Rechnung zu tragen, was teilweise durch Hallenbau. 
len mil einer Dachanordnung als Landefldche iui 
Hubschrauber geschiehl, durch den Vorschlag von 
Sdineilbahnen, Direktverbindungen mit der Innen- 
stadt, durch Klein-, Schwebe- oder gar Messe-U-Bah- 
nen im Geldnde und durch neuartige Vorschldge fur 
Hallen-GroBbauten. Die Architekten haben gespro- 
chen, nun ist es die Aufgabe umfangreicher Planungs- 
und Vorbereitungsarbeiten, eine alien Anforderungen 
gerscht werdende Losung zu linden und in die Tat 
umzusetzen , Gs. 


ByAyLUMM 06 /lHK TeXHMMeCKOH apMapKM 


11a Jleiunpm-KOH upwapKe occitbHi 1 050 r. uma*\ih- 
jihci> yaee ueporieirniiiij pammiTiiH cc ndyayiMHe roAbi. 
OceHHHH HpMapKa itbiABiniyjxn ycnex Aocpo«moro in.i- 
iicuHcmu) AHyx.ieTiiero njana, oaiibko OyAytiutfi nn,t 


im* aojshcph dyjeT Jipifcnoco6nTCH TpeSoBaniiiiM hbtii- 
*i**Tnc*ro u^mia. IlaiiBUCiuml npouejtT npnpocTa npo- 
AVMUiii it cpanneHifif c 1950 r. aolixchm 6y,ivx bmrbhtl 
HiKiMbmuemiLM* rpyimM^HopriiTH^ccKoroxaofliicTBa, 
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Der Entwurf des Architekten W. Kreuer, Berlin-Tempelhof 
IIpoeKT apxHTGKTa 13. Kpefiop, Eepjmn-TeMnejibroc|) 

Draft by architect W. Kreuer, Berlin-Tempelhof 
Le projet soumis par W. Kreuer, architecte a Berlin-Tempelhof 
El proyecto del arquitecto W. Kreuer, Berlin-Tempelhof 
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KpaTiiyecKoii PecnytfjiHKe, 
JleftnipirHHH MecceaMT npe,a;yc- 
MOTpeji Bee KacaioiiTHeciT MepBT 
h yme> nocjie Beceimen HpMapKH 
1950 r. b tunica ji copesHOBamre 

fffll H apXIITGKTOpOB H COOcTBeHHO 
napOAHLix njiamipoBOHHtix 6 k>- 
po Bcex BacTeft repMamm. 7-ro 
asrycTa c/r, KaK OKOHnaTejiBHOMy 
cpoKy noflamm npoeKTOB — 
nocryirajm 72 paOoTBi, cpeAH 
KOTopi»ix 6 bijih 8 H3 3anaAHOH 
TepMaHHH h HecKOJiBKOflajrBHeii- 
mux ot apxHTeKTopoB 3ana^- 
Horo BepjiHHa. KonKypciiaa 
npeMHpoBOHHaa komhcchh, co- 
CToanraa H3 yHHBepcHTeTCKHX 
npo<j)eccopoB repnaHCKOH /Je- 
MOKpaTHBGCKOH pGCny6jIHKH IT 

BanaAHOH TspiviaHHH, npe,a,cTa- 
BIITeJIGH MlTHIICTepCTB H Ma- 
nicTpaTa rop. JIeHnii;jir a TaKSKe 
JlemmHrcKoro MGCCGaMTa npn- 
CTyniuiir 18 h 19-ro k pa6oTe h 

HGJIB3H 6BIJTO Ha3BaTB 1 JIGrKHM 



Lageskizze und Perspektive zum Entwurf aer 
Arbeitsgemeinschaft Siegel, Weimar 

CxeMa pacncuioMceiimi n nepcncicrnBa k npoeicTy 
padonero coTpyAnmiGCTBa 3Hreju>. Boltaap 

Situation sketch and perspective view of the 
draft by Arbeitsgemeinschaft Siegel, Weimar 

Esquisse d’ emplacement et vue en perspective 
pour le pro jet de 1* Arbeitsgemeinschaft Siegel, 
Weimar 

Trazado de situacidn y perspectiva para el 
proyecto de la Arbeitsgemeinschaft Siegel, 
Weimar 


ropnoro ^ejia, MeTaJuiyprun h MamHHOcTpoHTejrBCTBa. 
CBasaHHBie c 9 thm npoMBimjEeiiHBiG OTpacjiB asro- 
MaTHaecKH pacnmpirr, cbog iipohsbo^ctbo. JIobbig 
3aBO/tBi, hobbig MainmiBi h npnpocT pa6o T mx chjt 
o6yCJtOBHT 3IiaBHTGJIBHOG IIOBBIIIieillte npoii3BOA- 
CTBa II TaKHx npoMBiiifjreHiiBix npe/pipiiaTHii , 
KOTOpBIG o6cJiy5KHBaiOT CBOHMH IIOCTaBKaMH BBI1UO- 
ynoManyTBie OTpacjiH npoMBinuiGHHocTH. ®to pasBH- 
THe oicaJKCT TainKG b jmunic Ha apMapKy h b 6y /tyiijOM 
yBJIHHHTCH BCe 60Jiee HHCJIO HpG^TOJKeilHH. 

*Ito 6 bi cooTBeTCTBOBaTB Tpe 6 ()BaHHBM dyaymero 
HH^yCTpHHHOrO paSBHTHH B Pep MaHCKOH /teMO- 


TPyAOM BBldop H3 72 npoeKTOB B ^ByX^HeBHBlft CpOK 
Tex njraHOB, KOTopBie OKaaajmeB HaiiOojree ,a;ocToii- 
hbimh ycTaHOBjrennBix npeMHH, TeM 6oJiee hto yrae 
na HeiiTpajiBHoro noceTHTejta npn otfoapeHiiii 700 MGTp. 
^jihhiibix npoxo,a;oB BBicTaBim naBmiBOHa VII no- 
jiyneHHBie^B cboom rpoMa/tHOM pa3HOo6pa3HH~BneHaT- 
JteiiHa: AeiiCTByioT TaK, hto HBJLHeTca Hpe3BBinaHHO 
T pyAHBiM cocTaBHTB jihhho jjQL si ce6.a otfnjee pemeHiie 
npH O^HOM JIHI1IB OCMOTpe. 

Ho mhghiiio JTenimHrcKoro MecceaMTa, npiiMiipoBon- 
Haa icoMirccHB oifGHHBajia apxHTeicrypiiBie padoTBi KaK 
TaifOBBie 11 pyKOBo^H^iacB pa3yMeeTca b cbohx peine- 
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HHflX HOJKWKHTeJIBHBIMH npil KOHKypCe yCJIOBHHMH, HG 
npHHHMaJia OAHaKO BO BHHMaHHe B HOJIHOM ofiTjCMO 
oaho — a HMeHHO — coxpaHeHne o6mero atfcojnox- 
Horo xapaKTepa HpMapKH. IIpeMHii h ynjiaTa 6 bijih 
npHcysKAeiiBi b nepByio jihhhio tgm apxiiTCKTopaM, 
KOToptie, cTapaacB ocTaBHTB eme eynjecTByioiijee, b 
to JKe BpeMa OAHaKO cTpeMejincB A<m> o6men Teppn- 

TOpHH HOBBIH BHA, OTKJIOHflflOB A* 1 * 3 5>TOrO OT A&HHOH 
HenoABHJKHOCTH npnMoyrojiBHoro njiana. Bto »th 
habh npn paBAane npeMnii npuHHTti oco6o k cBeAe- 
hhio — BnojiHe npaBiuiBHO Tan Kan Te, KOTopBie okb- 
jKyTCfl OTBeTeTBeHIIBIMH B OKOHHaTOJIBHOM BBinOJT- 

nemra, npnHy^KA^HBi 6yAyT oco6o BaHHTBCfl npoSjie- 
moh npncnoco6jteHHH. IIoOTOMy Be 6bijih BBiAaiiLi 
paBJiH^HBie npeMHii ho npHcyacAeriLi TpH paBHopeiinBie 
narpaABi. 

Oahh H 3 o6jraAaTeJteH npeMHH ahhji. iiHJKeHep Kapjr 
CeJiBr H3 rop. KejiBH. 0 tot apxHTeKTop b cbohx 
npoeKTax MeHee Bcero KacaeTca apMaponiioro xapaK- 
Tepa TexHHHc CKoii npMapKH h npHAaeT B CBOHX nepTe- 
JKaX TeppHTOpHH TeXIITiaeCKOH HpMapKH HHCTO BBICTa- 
BOHHBIH BHA* yCTpOHCTKO TaK naBBiBaeMoro pHHra 
OTAtixa ; ToproBBix yjraii;, KO^eiraBix ft flpyrnx b stom 
poAe saBeAeHHH, Tepacc, BHyTpeiiHeft njioirtaAKH A^a 
ycTpoiicTBa co6paiiHH h kohhgptob h HaKOHeu, eoah- 
HOK CTeHBI, COCTaBJteHHOH H3 pflAa <|)OHTaHOB — BCO 
3TO yKa3BiBaeT npoTiiB cneimajiBHoro HaaiianeuHtt 
t e xh ii T ie ckoh apMapKH kbk MecTa npoAasrcii, rAe He 
toabkojh m e eT ca iia hto ^ norjiHAGTBj ho b nepByio one- 
p e ab "b ce 'a'o jrxKHO 6 bitb npiicrioco6jieHO HMeiiHO A^n 



npoAa>KH h coBcpmeHHJi ToproBBix cAeAOK. To 3Ke 
caMoe othochtch h k oicpyjKHOit 3KeAe3HOH Aopore no 
HpMapOHHOH TeppHTOpHH. B OCTaJIBHOM 3KG IipoeKTH- 
poBannBin iijraii orpairanen na i-meioinyiocH namum- 
oHHyio njiouTaAt. /I^ajiee npoeKT npeAycMaTpHBaeT 
COeAHHHTGJIBHBIH naBHJIBOH npaBOyrOABHO K naBHJIB- 

OHy IV h yKa 3 BiBaeT Ha npoBOAKy AJmHHoro naBii-HB- 
OHa Ha BBieoTe noHTBMTa npn yjnme 18 okth6ph ao 
naBHJiBHa 1, bkjiiohhb b s»tot KOMnjieKT h naBiniEOH III. 
IlenocpeACTBeiiHO coeAHHeH c otiim aojkkgh 6bitb 6ojib- 
TJIOH IiaBIIJIBOH C C CI?^ pacnOAOKeHIIBIH B A^nHy^HJIHH 
Po3eHTaJiB iHTp. ao rpaHHpBi up m ap oh hoh njionjaAH. 
3abhhh rjiaBiioro ii TexHunecKoro ynpaBJieiiiiH oh 
rpynnnpyeT npn 3anaAH0M bxoag — 6yAynteM rjiaB- 
hom bxoag, t. e. na njioinaAH, tag HaxoAHJicn paHee 
pecTopaH Hna. HaKoneii, njiaH npeAyoMaTpiiBaoT yn- 
pasAHCHHe A e HTHiep Il-nan;, Ha MecTc icoToporo Ha3- 
jrancHa HCTBipcxKOJLeHiiaB: ocTaHOBonnan cTaHu;Hn 
TpaMBan. Cbo6oahbih npoxoA A^ noccTHTeaeii nerne- 
xoaob ycTpoen npn nocpeACTBe TyHHeaen h moctkob. 

AajiBireHHiHH hc Tpex o6jiaAaTejieH npeamn — TpyAO- 
bog TOBapmnecTBO npo(|)eccop AP- hhjkghgp KypT 
rinreJiB, KaiiAHAaT apxHTGKTop PyAOJiBc{) IIpennejiB h 
KaHA H A3T apxHTGKTop KypT To(|)c|)MaHH rocyAapCT- 
Bennoro BBicmero yanjiHina cTponTGJiBHoro ncKyccTsa 
b rop. BeHMap, sKGJiaeT TaoEce ynpa3AHHTB Ae&rmep 
Iljiaii; ii ii a cro mgctc ycTpoHTB 4-KOJieHHoe TpaMBafi- 
Iioe cocAHiieime, KOTopoe B6JIH3H Aen Tine Bioxepen 
npoBGAGHO 6yAOT noAaeMHBiM o6pa30M ao up MaponHOH 
TeppHTOpHH, TAG ycTpoen 6yAeT TyHHCABlIBIH BOK3aJI 



Skizze Nr. 40 zeigt den Rohplan zum Entwurf Kreuer, Nr. 68 den Rohplan zum Entwurf Selg, Koln 
Ha cxeMe ^ 40 noica^an neodpadoTaniitift n.uan k npoeicTy Kpeftep, Ns G8 — nno6pa6oranni>ift n.7ian k npoeicTy CeJir, Kgjimi 
Sketch No. 40 showing rough plan of the Kreuer draft, No. 68, rough plan of draft by Selg, Cologn 
I/esquisse no. 40 montre le plan en brut pour le projet Kreuer, no, 68 le plan en brut pour le projet Selg, Cologne 
Dibujo ndm. 40 muestra el piano bruto para etproyecto Kreuer, num. 68muestra el piano bruto para el proyecto Selg, Colonia 
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T>)tot harm roxco 3a ooxpaiioiinc HMOfoiifiixca yace 
HMHO iipMapOMHMX nocrpoeif, npooKTiipyoT OAHAKO 
406a ho 1 ! no u iranpABJiGiiHH aanaAiioro bxoah noCTpofi- 
kv rpoiiaAHoro KyiiOAMioro 3 AaHHH aah m»HrraBo*i- 
hux uejioft. Ec.iti y’iacTiiiiKii KOHKypca iiaMepcuw 
o^HaKo (*oaAUT!> 3to icyiiOALiioe gtj>ociihc uoHTpajn>UMM 

3A8KHCM HpMapKH 1! CIIMBOAOM CP, TO yAaMHOl'O pCmC* 

hiih oh ii 3THM He AOCTitriiyT, tak kak Kpyr.iaa nocTpoft- 
Ka nc npifro.AHaoi.o6o .via HpMapnain,ix Hi\ii»ft. Pjiaoh 

C HMHO OyillOCTUy EOIlfH M IfaBIf.lbOHOU CFFP npi AHO- 
.laracTCi! tbkvkc rpoMaAHbifi n pH MoyitMiMii.nl iiaitii.ib- 
OH, KOTO P Mil pnrnOJUYAU'U 6\'2£T OT VAIlUhl 18 OK* 
T«6pa A<> rpaHiiiiM nami.iF.ona VII. Taiokp nao.ii.on X, 
hmhc BT.icTaaKa HiiocTpaimcB, na inaui-na k upoA- 
jichiiio ao y.miu>i !HoKTfl<5pn. Ot aiuiohoh rjiagh tut 
BMCOTG IIMHC III HCrO IVIABHOPO pPCTOpAHA fin'MiaWHA K 
BOCHHKHOBCHHIO OAIU! H <1811.1 !»0H If AAJVI.IlOftilIRP Aim 
enpana h cjicim jmhum y nami.ii.ona IX. IO>Kiieo Fh- 
xapA JIoMann niTpaccc a hmoiiiio na moctc, KOTopoc 
Ao6aBOHHO nj>HC0<‘AIJHO K ILiaHHpOHKi% TpVAOBOi* TO- 
BapimjocTBO ?tiire.n» npocimipyeT npMapoMimft Bomiui 
c aanaciiMMH nyTfiMii. 

OflJISUATCJII. fipGMIIH apXHTOIflOp Rh.i.ih Kpcucp, 
Bep.llfl!-' TeMlIPJIKXOif), ilpIfdAH/ICaCTca BCBOCM npOCKTC 
Jiyqme ucero ic pcuiciinio apxHTCKTypnoro Bonpoca 
khk h k coxpaHemiHi HpMapo*iHora xapairrapa n co- 
ctoht oopcACACiniau BepOHTHocTi., i ito eron.ian npcA- 
nairaneii 6 v vact k Bwnojnemiio. 5)tot y*iacTiuiK icon- 
Kypca TaicjKft ocTaa.iacT ryuicr’TByioiiiiic hmhc ci poc- 

HHH B CBOCM B1IA6 II i I pC Ay GSi UTp II H8CT KOpOTKIlft 
(JxuFre.li. ot uaBHABona IV no Hanpan.iciniH y.umhi 
18 OKTfl6pH. ( *00 AH ! I 11 TfM I» I ! I>! M If XOftaMH otipa'lOBa.IACfc 
6 m na ociioBariHH 5Toro ii.iana RoaMo>Ki!ocri. nepcxoAa 
b cje^Toimift, BMCTpooiiiiuft iiaiicKOTpOM pai e.Tomimi 
6o.un oft namiAbOH, k KoropoMy iiocjmactbom cmc.io 
nepetfpoineinioft apicn npHMKiiyTo 6u.io 6 m yKpaiifetr- 
noe npjiMoyroAMioft (SaiOHcft 3Aaime apMapoqiioro 
npaBAemifl. Eaoai. rpainmu npeHauiro Him- 6aecefnm 
apxHTCKiop ripe^iaracTnoeTpoftKy Aamioftunfx boca- 
BJirjiyTMX B CBOOOAHOft ({lOpMC TpCX IiaBHAKOHOB 8 
TamKC Aayx npii.iaraHHiiHx k nocTO i niofi CTOpoiie 
npHMoyrojn.Hi.ix ooHiupnux naBH.ibOifou, Koropuc 
6epn jiaaaAO or y.i«ubi Jlciuiim h iienpejH.fBiio npo- 
THriiBaacb nepea y-uiuy 18 OKra6pH, aocthimh 6m b 
HCM iioro kocom H au pa Bviein hi iiaim.iMHi IX. IIoboc 
B 3TOM npOCKTC - IlOAHClIuiee IITl.JlTIfC y.UIUhl 18 OK- 
THOpH Iia HpMapoqilOft TCppilTOpmi If yCTpoflCTBO 
ncccMCTpHHRoro raaoiia, KOTOpuft oarobpcmciiho 
npcAnamaHCii ajih hmctabohhux uoach fjoa oktpmtmm 
neooM. /I,a.ii>Heftiiiiie otkpmtmc ilioihrakii upeABii- 


AeiiRi MO/KAy FnxapA Jin m aim niTpaccc n o6paTHMMH 
(pponxaMii naBiiAionoB VII h VIII a TaKHcc MencAy 
nanHAKOHOM X h r.iaBHBiM pec/ropanoM, KOToptni b 
cboio OHcpnai. AaivKen npHMKiiyTi. no.iyKpyr.iMM 06- 
paaoM k naniiAhony VI. ITpif >h*e.7 ei no ao pojKno vi nyTii 
Jlcftmutr F ofp, npoxoAH hiom c BocToica, aBTop rnana 
npcAiaracT noerpoitav flpMapoanoro BOKiaia c hoieoc- 
PCACTBCIHIMM COCAfYHCnHCM O nAOIUaAMO BMCTaUKH. 
IlaiipoTHH Apwtiiic Rioxcpeft npoeicT yKatMBacT ome 
HOCTpoifKy 3 aahhh Konrpeeea. Hepea apMaponnyio 
TcppiiTopHio iipcAnoAOHccnn naKoneu yaKOKO.ieftnaa 
)Ke.ie3Hafl AOpora, Mem Ay tom krk ocTanoBoiHaa CTan- 
umh TpBMBaa aa^vMana mcjkav Tiipojiep mTpacce ii 
H JieftTiiie Bioxcpeft. 

TpcAH Apymx npocKToa Hirrepecua pa6oTa Tpy^o- 
Boro TOBapiiujecTBa A6 chapot, IIIy.ibu, Unnuepcp, 
Koropafl npe^iaracT ranme aapMaponni.rft BOKia-i npu 
mcACAHOAopoiKHOM nyTii r ycTpoftcTBO otkplitoh uwcTa- 
IlOHHOft n.lOHiaAH B 40 :000 KBM noynpaaAHCHHH VAIIHM 
18 OKTAOpa Jl H0A'I»C3A A^H aBTOMaiUHH n0A30MHI>IM 
o0pa3OM. 

Pa6oTa apxiiTCKTopa rayniHAM yKa3i>iBaeT Tanme 
iia Beei.Ma xopoimic Mepi.i 3acTpoftKH apMaponnoil 
TeppHTOpHH, TpeOyeT OAHaKO II3T.HTHe miBIfAbOHa 1, 
upcABHAHT nocrpoftKy .in in b AByx AaJiuieilniHx Ooai,- 
HiHx 3AaHHH h iiaMcpena cocAHiieime naBii.ibona VIII 
u X b oaho hcaoc. 

HaKonen CviOAyeT ynaiaTb cuie iia npoeKT apxiiTCK- 
Topa PyAOAMpa Farcpa, Jleftnunr, KOTopbift b oeo6o 
ACAf.noft <poj)Mc yKA3UBACT iia pory.iHpoBaime coo6- 
mniiHft, Tpe6yoT oAiiaKo ynpaiAiieima hokotopmx 
I lCH'TpOCK. ITpif 061IICM ooaope 3TOT npoeKT npOH3BO- 
AHT CH.ibiio Maceii poBaiinoe BfieMaTAciuie. 

I'aiyMeeTca it 3Tiix pa m wax hbahotcb neBoiMomnbiM 
vKaiaHJia h paaOop AiuibneftiHHx npocKToe, ho BooOnje 
MO5KH0 CKaaaTb, MTO 3U HCOo.lblHHMH HCK.UO T ICHHBMJf 
uce ynacTHHKii koh Kypca cTapa.itieb eooTBeTCTBOBaTb 
TCXlCHCCKOMy paTBIlTHIO FcpMSTniH HTO BLipamaeTCH 
nanpHMcp b npcAAom eiiiinx ycTpoftcTBa iiaKphiurax 
'tAanafi n.iomaAoic chh/KCHIih aih a^pon.iaHOB — - enoco- 
6 ob k HrnocpCACTRcmiotty cooGuieniiio c ueaTpoM 
ropoaa c noMouibfo yiKOKO.iecK . nOABecnbix Aopor. 
naKOHCU AB/KC HOCpeACTBOM CnCUHAAbRO flpMapOHHOrO 
MCTpO. KpOMC Toro MO/KHO OTMCTHTL ITOCTy II ACH HO 
MiiomqjicAemibix opnriiHaAbm.TX npeA-iomenaft, na- 
iammHxcji nocTpoftKii cneiiHa.ibHMX 3Aaimfi. Apxn- 
TGKTOpia ponepiiiii.iii cboc agao. Tencpi. ocTaeTca 

riOCpCACTBOM OOUHipHOft IlAaHJipOBKJI II TIHaTGAbHoft 
HOAIOTOBKH HJJHHBTb yAOBACTUOpHIOllfee BCCM TpGOO- 

itaHiiaM pciucinic if upOBerTii npocirr b 7 Kii3nb. 


New Outlooks for the Leipzig Fair in Spring 1951 


The Leipzig Fair in Auiumn 1950 has been success* 
fully finished, and all efforts are being made already 
now to prepare the Fair in Spring 19S1. As in every 
year, the Spring Fair 1951 will be connected with a 
Technical Fair. The outlooks for the Spring Fair, 1951, 
which will be the first Fair under the new Five-Year 
Plan of the German Democratic Republic, are quite 
new. A number of longtermed commercial treaties be- 
tween the Souih East European countries and the Ger- 
man Democratic Republic, the possible conclusion 
of a new agreement in the intra-German commerce, 


the negotiations for which will begin at the end of 
this month and, last not least, the commercial treaties 
concluded between West Germany and a series of 
European states, will bring about an offer of goods 
in Spring 1951, as hardly any Fair after the second 
world-war should have had. These factors will all 
the more cause West German exhibitors to go to 
Leipzig where they will meet their partners from 
countries offering the best markets. Accordingly, the 
Leipzig Fair Offer will be very complete, distinguish- 
ing itself by the clear arrangement of branch assort- 
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merits and of the various branches of industry which 
the foreign purchaser wishes to find in Leipzig. 

Special interest should be attached to the inter- 
national offer at the Technical Fair, which will be the 
centre of technically interested visitors, as it will here 
be for the first time that the results of one year's in- 
vestigation and developing work will be shown to 


the public, after they have successfully undergone 
all examinations in laboratories and technical offices. 
Improved quantities and qualities in the industries 
manufacturing means of production and ot the utility 
and consumer goods industries will satisfy even the 
greatest c.emands, so that a journey to Leipzig will 
be worth while also tor purchasers from overseas. 


Die neue Continental-Buchungsmaschine Kl. 900 


Die neue Continental-Buchungsmaschine, Klasse 9J0, 
hergestellt von der VVB Mechanik, Buromaschinen • 
werlc Wanderer-Continental in Siegmar-Schonan, hct 
einen Vorlaufer in der Continental-Buchungsmaschine, 
Klasse 800. Die Klasse 800 hat sich seit 15 Jahreu in 
Sparkassen und Banken, Behorden und Industrie- 
LJnternehmungen als vielseitige Buchungsrnaschine 
foestens bewahrt. Sie ist auch gut geeignet zum Fin- 
satz in der Finanzbuchhaltung, Betriebsbuchhaltung, 
Lohn- und Gehails-Verrechnung sowie fur die zah 
reichen Kontroll- und Abstimmungsarbeiten. Das neue 
Model! vereinigt alle Vorziige der Klasse 800 und be- 
riicksichtigt dariiber hinaus neue Erkenntnisse in der 
Organisationstechnik sowie Kundenwiinsche, die in 
den vergangenen Jahren bekannt geworden sind. 


Fine wesentliche Rolle spielt bei Buchungsmaschi- 
nen die Kapazitdt, wobei zwischen der Eintast- 
ftihigkeii f ii r Betrage und der H 6 h e der 
m 6 g 1 i c h e n Resultate zu unterscheiden ist. 
Das ’fasten) eld der Klasse 900 umfaBt neben den Funk 
tjonstaslen 14 Stellen, von denen fur einzutastende 
Betrage bis 999.999.999,99 je eine Tastreihe von 
I — zur Veriugung steht. Nullentasten sind im Tasten- 
feld nicht vorhanden, da diese von der Mcschine 
vollkommen selbsttatig gedruckt werden. Diese hohe 
Eins tellldhigkeit fiir Betrage ermoglicht den Finsatz 
der Klasse 900 auch bei Zentralinstituten, die bei der 
Zusammenfassung von Zahlenmaterial der Zweig- 
stellen Oder Zweigbetriebe hohe Betrage verarbeiten 
iniissen. 



Blick auf die Conlinentfil-Burhi .iH^ninsuinne. Klasse 900, von oben 
I <■ uepty na uy xr •i. , m k |n*i.‘y fn muuiiihv K'mmi neiiTa.'ii., K.’iaee !M)H 
View of ihe Continental Booking Machine, class 900, seen from top 
Machine do cornptabilite con t menial, classe 900, vue d’en haul 
Maquina cc contabilidad ( :onl menial, elase 900. visla de arriba 
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Nohen diesen Werttasten sind links noch 3 R e i h ’e n 
vorgesehen fiir Kurztextbezeichaungen. in 
diesen Tastenreihen konnen 27 je zwei bis dreibucli- 
slabige Einzelsymbole zur Bezeichnung von Buchungs- 
vorfallen nach Wunsch des Bestellers cngeordnet 
werden, also z. B. Scheck Sch, Uberweisung bib, 
Rechnung fie usw. Statt der Einzelsymbole konnen 
auch voile Worte zum Abdruck gelanqen. Dadurch 
verraindert sich allerdings die Zahl der unterzubrin- 
genden Bezeichnungen. F’iir Betriebe, die die Ge- 
sohdftsvorfalle durch Kennziffern bezeichnen, kann 
stall der Buchstabensymbole die Maschme auch droi 
Taslenieihen Kennziffern eihalten. Diese Moglich- 
keiten der Buchungsbezeichnungen sind so vielseitiy, 
dafi in einem gut geordneten Rechnungswesen alle 
GeschdUsvorfalle hinreichend erlautert wraden kon- 
rien. — Die Rechenfahigkeit fur Resultale 
betragt in Plus und Minus 49.999.999.999,99. Sowohl 
die Rechenlahigkeit fiir Resultate, als auch die Em- 
iastlahigkeit fiir Betrage kann noch etwas variieren, 
sotern der Kunde bestimmte Wiinsche auBerl. Diese 
!i ci h Ei Kapazitdt der Klasse 900 si chert auch 
ihren Absatz in wahrungsschwachen Landern; dar- 
liber hinaus bietet sie die Mdglichkeit, das 
T a s t e n 1 e 1 d und das Druckweik z u t e i - 
I o n , oder wie der Fachmann sagt: „zu spJittern". Das 
heifit, es konnen gleichzeitig Mengen und Betrage in 
dem Tastenfeld und in den Rechenwerken verarbeitet 
and abgedruckt werden, z. B. Kilowattstunden und 
Mark bei dem Einsatz der Maschine fiir die Strom - 
abrechnung in Versorgungsbetrieben, so dafl aus 
jedem Rechenwerk nicht nur ein, sondern zwei Resul- 
iate erzielt werden konnen. 


Abb. 2 : G Icichzeiliges Eintasten von Betragen uni.) Buohungs- 
symbolen 

\ npHKoriiominucM i,viiiiMin ryaim.i u 

by x ra.iropinrnx -ilia rci m 

Simuhaneous touching of amounts and booking symbols 
} •*( isi' si militarise de monlants cl dc symbolic; de mmptabilile 

I’uf'sta simullanea dc cantidadcs (cilras) .v sunbnlns do 
contabilidad 


Abb. ,'i: Voisteckcn der Karlen 
liriL'Acimo Ksipro'ieK 
Baying the cards 
Pose des cartes 
Puesta de las larjetas 

Abb. 4: Auswechseln der Steuerbruck* 1 
• tllMCIIH r.KtubT.T 

The control bridge is exchanger! 

^change du ponl distributeur 
Cambio del puonto riislribuidoi 
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*Besonderes Augenmerk wurde auch auf die gute 
Durchbildung des Buchungswagens ge~ 
richtet. Das Einspannen der Buchungs-Grundlagen ist 
ebenso einfach wie das Einfuhren eines Briefbogens 
in die Schreibmaschine. Mit Hilfe einer voile Sicht 
gewahrleistenden Vorsteckeinrichtung konnen z. B. 
vor die Journale oder Lohnlisten die Kontokarten oder 
Jahreslohnkarten vorgesteckt werden. Es ist verstand- 
lich y daB gerade durcli das Einfuhren der bei jeder 
Buchung wechseinden Kontokarte ein gewisser Zeit- 
aufwand entsteht, der ausschlaggebend fur die zu 
erreichende Buchungszahl ist. Die Vorsteckeinrichtung 
ist deshalb technisch so durchgebildet, dafi das Ein- 
fuhren der Karten, das Ausrichten auf die Schreib- 
zeilen und das SchlieBen der. Vorsteckeinrichtung ein 
Minimum an Zeit erfordert. AuBerdem offnet sich nach 
Durchfuhrung der Buchung die Vorsteckeinrichtung, so 
daB die Karte mit einem Handgriff gegen die nachste 
ausgewechselt werden kann. Zu erwahnen ist nodi, 
daB sowohl das Weiterschalten des Grundbogens als 
auch der vorgesteckten Formulare selbsttatig erfolgt, 
wobei der gewiinschte Zeilenabstand in einfachster 
Weise eingestellt wird. Neben Karten kann je nach 
Bedarf noch die gleichzeitige Mitbeschriftung von 
Tagesausziigen oder Rechnungsformularen erfolgen. 

AuBer diesen Einrichtungen enthalt der Buchungs- 
wagen noch die sogenannte Steuerbriicke. Diese 
wird jeweils nach den zu bearbeitenden Formularen 
vom Betrieb aus eingestellt mitgeliefert. Sie bewirkt 
das Anhalten des Buchungswagens entsprechend der 
Spalteneinteilung des zu beschriftenden Vordruckes. 
Ferner steuert sie die Maschine nach den in der be- 
treffenden Spalte durchzufiihrenden Funktionen. Die 
Maschine wird durch die Steuerbriicke entsprechend 
der d'urchzufiihrenden Arbeit selbsttatig auf Addition, 
Nichtaddition oder Subtraktion geschaltet. Ebenso 
kann der Datum-Rot- oder Schwarzdruck oder die 
Niederschrift von Debet- und Kreditsalden automatisch 
ausgeldscht werden. Der Bedienende braucht also 
lediglich die Werte, die er von den Belegen abliest,. 
im Tastenfeld einzusetzen und eine Motortaste anzu- 
schlagen, dann wird automatisch alles weitere ge- 
steuert. Der Denkvorgang fur den Bedie- 
nenden ist also sehr vereinfacht. 

Auch das Umstellen der Maschine von 
einer Arbeit auf die andeie, z. B. von Konto- 
korrent-Verbuchung auf Lohn- und Gehaltsberech- 
nung ist duBerst einfach. Das Einsetzen der neuen 
Steuerbriicke wird vom Bedienenden in seiner nor- 
malen Arbeitsstellung vorgenommen. Bei Formular- 


anderung ist die Umstellung der Steuerbriicke durch 
jede Kundendienststelle moglich. 

Die Continental-Buchungsmaschine Klasse 900 be- 
sitzt in normaler Ausstattung 11 Universal- 
w e r k e , die je nach Wunsch veitikal oder horizontal 
in beliebiger Reihenfolge und in verschiedenen Kom- 
binationen arbeilen konnen. Dabei ist gleichgiiltig, 
ob das eine Werk in Addition und ein anderes oder 
mehrere andere in Subtraktion oder umgekehrt ar- 
beiten. Hierzu kommt, daB in samtlichen Werken nicht 
nur addiert und subtrahiert, sondern auch saldiert 
werden kann. Daraus ergeben sich Verwendungs- 
und Einsatzmoglichkeiten, die den mannigfaltigsten 
Organisationsanforderungen gerecht werden. Die 
Subtraktionsmdglichkeit in alien Werken gestattet 
auch die sogenannte Generalumkehr der 
Hechenwerke, d. h. durch Bedienen der General- 
umkehrtaste konnen die auf Addition und Subtraktion 
angesteuerten Werke durch einfachen Tastendruck ini 
umgekehrten Sinne geschaltet werden; dieses ist ins- 
besondere fiir die Durchfuhrung von Berichtigungen 
wichtig, Wenn diese Korrekturmoglichkeit nur unter 
Kontrolle angewandt werden soil, so kann sie auf 
Wunsch durch eine VerschluBeinrichtung gesichert 
werden. 

Die Arbeitsgeschwindigkeit der neuen 
Maschine liegt wesentlich iiber demTempo 
der auf dem Weltmarkt befindlichen 
Maschinen der gleichen Gattung. Trotz 
der gesteigerten Arbeitsleistung dieses Buchungs- 
maschinenmodelles 900 ist der Aufbau der Maschine 
klarer und ubersichtlicher geworden. Die Verein- 
fachung und Vereinheitlichung der Konstruktion driickt 
sich u. a. darin aus, daB die neue Buchungsmaschine 
nur noch 2200 verschiedene Teile enthalt, wahrend 
die Buchungsmaschine 800 noch 3000 verschiedene 
Teile besitzt. Bei den Rechenwerken konnte die Zahl 
der verschiedenen Teile von friiher 428 auf 134 herab- 
gemindert werden. Die einheitliche Durchkonstruktion 
der Maschine und die Verringerung der Anzahl der 
verschiedenen Teile wirkt sich u. a. auch giinstig auf 
den Kundendienst aus und burgt dafiir, daB das neue 
Modell der Rechen- und Arbeitssicherheit der Conti- 
nental-Buchungsmaschine, Klasse 800, die diese im 
In- und Ausland bewahrt gemacht hat, in keiner Weise 
nachsteht. — Die Lieferungen aus der Seri- 
enf ertigung werden in der zweiten Halite des 
Jahres 1951 aufgenommen. Die vorliegenden Auftrage 
erster in- und auslandischer Firmen zeugen davon, 
daB die Fachwelt der Continental-Buchungsmaschine, 
Klasse 900, das Vertrauen entgegenbringt, welches 
diesen Fabrikaten gebiihrt. 


Teilapparat ohne Teilscheibe 


Die Dresdener Firma Friedrich Zitkow zeigte auf 
der Leipziger Fruhjahrsmesse 1950 ihr neues Kreis- 
teilgerdt „ Professor". Damit wurde der Uffentlichkeit 
ein Teilapparat vorgestellt, der zur Ausiibung des 
Teilprozesses eine neuartige Idee verwirklicht. 

Bei den bisher iiblichen Teileinrichtungen ist mit 
der Antriebskurbel ein Index und eine Teilscheibe 
mit verschiedenen Lochkreisen verbunden. Fiir ver- 
schiedene Teilungen miissen also entsprechendeLoch- 
kreise verfiigbar sein, die entweder der gewiinschten 
Teilung — im Zusammenwirken mit der Schnecken- 
iibersetzung des Teilapparates — direkt entsprechen, 

407 


oder ein Vielfaches davon sind. So muB beispiels- 
weise der Index beim Teilen in jedes 11. Loch ein- 
gefiihrt werden, oder es sind 2 voile Umdrehungen 
und 5 Locher zu teilen. Wenn auch durch Anbringung 
einer Schere das wiederholte Zdhlen der Locher aus- 
geschaltet wird, so ist doch die Moglichkeit derFehl- 
teilung und damit des AusschuBwerdens eine akute 
Gefahr. Besonders haBlich ist dabei, daB eine Fehl- 
teilung erst nach einer vollen Umdrehung, also bei 
Beendung des Arbeitsprozesses zu erkennen ist. Hinzu 
kommt, daB Primzahlen auf diese Art und Weise nicht 
erzielt werden, sondern stets einen entsprechenden 
Lochkreis erfordern. 
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An dem neuen Kreisteilgerat „Professor" wurde die 
Teilscheibe mit Index durch ein dreistelliges Zahl- 
werk in Verbindung mit einer gioBen Skalenlrommel 
ersetzt, die im nachfolgenden Bild deutlich zu er- 
kennen sind. Dem Teilapparat werden Zahlentafeln 
beigegeben, deren Werte vom Bedienungsmann ein- 
zustellen sind, und alle Teilungen zwischen 2 bis 900 
einschlieBlich alter Primzahlen zu erfassen gestatten. 
Damit ist auch jederzeit eine Kontrolle gegeben, ab 
die Teilung richtig und genau ausgefuhrt wucde. 
Duich Errechnung entsprechender Zahlenreihen kon- 
nen mit diesem Teilapparat auch ungleiche Teilungen 
iestgelegt werden, wie sie beispielsweise bei der 
Herstellung von Reibahlen hdufig Anwendung linden. 

Die sonstigen Eigenarten des Teilapparates sind 
aus der Abbildung gut zu erkennen. Die Spitzenhohe 
betragt 125 mm, mit Untersatz 160 mm. Die Teilspindel 
ist mit Morsekegel 4 versehen und weist eine durch- 
gehende Bohrung von 25 mm auf. Der Spindelkopf 
besitzt Gewinde 55 nach Din 801. Das Schneckenrad 
ist zwecks spielfreier Einstellung geteilt ausgefuhrt, 
und die Antriebsschnecke lauft im 'O'lbad. Die Teil- 
spindel kann von der waagerechten bis zur senk- 
rechten Lage verstellt werden, wobei alle 15 Grad 
ein Indexbolzen einrastet. Der an der Ruckseite des 
Teilgerates herausragende Wellenstumpf dient zur 
Aufnahme von Wechselradern, die beispielsweise 


eine Verbii/dung mit der Tischldngsspindel einer Frds- 
maschine herstellen. Auf diese Art konnen spiral- 
formige Nuten hergestellt werden. Nach Fertigstellung 
jeder Nute erfolgt der TeilprozeB in der beschriebe- 
nen Weise. 

Zusammenfassend seien nochmals die Moglichkeiten 
aufgezdhlt, die durch diese Erfindung und Konstruk- 
hon gegeben sind: 

1. Teilmoglichkeit aller Zahlen von 2 bis 900 und 
dariiber hinaus ohne Ausfall einer Primzahl. 

2. Teilmoglichkeit von Winkelgraden und Minuten 
von 0 bis 360 Grad. 

3. Teilmoglichkeit aller Zahlen und Winkelgrade in 
jeder Stellung der Teilspindel von unter der 
waagerechten bis iiber die senkrechte Stellung 
hinaus. 

4. Anderungsmdglichkeit der Teilstulen in Zahlen- 
groBen und Winkelgraden innerhalb einer Voil- 
umdrehung. 

5. Arretierung der Stellung der Teilspindel von der 
Waagerechten bis zur Senkrechten jeweils urn 
15 Grad steigend. 

6. Spiralteilung in jeder Spindelstellung von der 
waagerechten bis zur senkrechten Lage moglich, 
mil jeder Zahl sowie Winkelteilung. 



a = Wechselraclzapfen 
b # Index fur Schwenkung 
c Klemmhebel 


d Skalentrommel 
e Zahlwerk, dreistellig 
f 'Peilspindel-Bloekierung 


A 1 go r ith mis e her r Pei 1 a pp a ra t , , P r« f esso r " 
AjiropHTMimvc.Kuii pau^e.Jirie.i j.in.rfi iimiapiir 
Algojithmic dividing head 
Appareil diviseur algorithmique 
Aparato divisor algoritmieo 


408 


Approved For Release 2002/07/24 : CIA-RDP80-00926A002800030012-7 


Approved For Release 2002/07/24 : CIA-RDP80-00926A002800030012-7 


Allgemeine Betrachtungen uber Strom- 
und Spannungswandler 

von Dr. H. S t a m m , Dresden 


Die Forderungen der MeBtechnik wurden nicht er~ 
fiillt wenn nur die Stromwandler den bereits be- 
schriebenen Bedingungen geniigen wurden. Dieselben 
Forderungen werden an die Spannungswandler ge- 
stellt und von diesen in bezug auf Meflgenauigkeit 
und Betriebssicherheit erfiillt. 

In nachfolgender Zusammenstellung ist eine Uber- 
sicht gegeben iiber die Fehlergrenzen von Spannungs- 
wandlern der Klassen 0,1 bis 3. 


Klasse 

Spam 

fehler 

iungs- 

bereioh 

Fehlwinkel 

0,1 

+ 0,1 % 

0,8 .. . 1,2 U n 

+ 5 * 

0,2 

± 0 , 2 % 

0,8 . . . 1,2 U n 

± 10 ' 

0 , 5 * 

+' 0,5 % 

0,8 .. . 1,2 U n 

± 20 ' 

1 , 0 ; 

± 1,0 % 

0,8 . . . 1,2 U n 

± 40 ' 

3,0 

± 3 , 0 % 

i,o u n 

- 


Die Fehlergrenzen gelten fur Leistungen zwischen 
V* 4 und V 4 Nennleistung im Spannungsbereich von 
80 — 120% der Nennspannung und cos/? =0,8. Bei 
Spannungsanderungen von 0,8 — 1,2 U n bleibt der der 
Nennleistung entsprechende Widerstand im Sekun- 
darkreis unverandeit. Wahrend es im Stromwandler- 
bau erheblicher Anstrengungen bediirfte, die gestell- 
ten Bedingungen zu erfiillen, war dies bei den Span- 
nungswandlern wesentlich leichter. Den stark schwan- 
kenden StrBmen, mit denen die Induktion der Strom- 
wandler variiert, steht die im Normalbetrieb praktisch 
gleichbleibende Netzspannung, die die Spannungs- 
wandler speist, gegeniiber. Die Induktion schwankt 
daher nur in geringen Grenzen. Der Erregerstrom ver- 
andert die FehlergrdBen nicht wesentlich. Im all- 
gemeinen arbeitet man bei Spannungswandlern mit 
einer Nenninduktion von 6000 — 8000 GauB. Die sekun- 
daren Belastungsstrome sind sehr klein und ver- 
ursachen in Gemeinschaft mit den Wirk- und Blind- 
widerstanden des Wandlers und der Biirde nur ge- 
ringe Fehler. Es gibt fur alle vorkommenden mefi- 
technischen Aufgaben geeignete Spannungswandler, 
deren Anwendungen im folgenden kurz beschrieben 
sind. 

Einphasenwandler mit zwei voll isolierten Primtir- 
anschliissen dienen zur Ubertragung einer verketteten 
Spannung, wenn eine einphasige Speisung der an- 
geschlossenen MeBger&te ohne Riicksicht auf den 
Erdungszustand des Netzes geniigt 

Zwei Einphasenwandler in V-Schaltung gestatten 
im Drehstromnetz den Betrieb von Leistungsmessern 
und Z&hlern. Diese MeBgerdte haben zwei gekuppelte 
Systeme in Aron-Schaltung. Eine richtige Leistungs- 
messung erfolgt jedoch nur bei vollstandiger Kom- 
pensation des ErdschluBstromes. Bei ErdschluB stimmt 
die Messung nur, wenn dieser in der Mittelphase er- 
folgt. Bei ErdschluB in den anderen Phasen wird das 
MeBergebnis falsch. 

Fur Drehstromwandler in Sternschaltung mit Drei- 
schenkelkern gilt das gleiche, wie vorstehend fur 
zwei Einphasenwandler in V-Schaltung gesagt. 

Drehstromwandler in Sternschaltung mit Fiinf- 
schenkelkern erfullen alle meBtechnischen Wiinsche. 
Sie tragen auf drei Schenkeln eine in Stern/Stern ge- 


schaltete Wicklung. Der obcrspannungsseitige Stern- 
punkt wird geerdet. Diese sogenannten Fiinfschenkel- 
wandler konnen statische Ladungen des Netzes ab- 
fiihren, weshalb sie auch Erdungsdrosseln genannt 
werden. 

Samtliche Netzspannungen werden von einem Fiinf- 
schenkelwandler getreu transformiert Tritt z. B. in der 
Mittelphase ein ErdschluB auf, so wird die Induktion 
im Mittelschenkel Null. Die Spannungen und damit 
die Induktionen in den anderen Schenkeln steigen 
auf den V3-fachen Wert. Die beiden AuBenschenkel 
dienen als RiickschluB fur den gestiegenen Induk- 
tionsfluB der beiden Hauptschenkel. 

Besonders zu beachten ist, daB ein Drehstrom- 
wandler ohne magnetischen RiickschluB fur diese 
Betriebsweise nicht verwendet werden kann. 

Drei Einphasenwandler in Stern-Schaltung mit ge- 
erdetem Primarsternpunkt leisten meBtechnisch das- 
selbe wie ein Fiinfschenkelwandler. Vorgesehen wird 
bei jedem Wandler eine zweite Sekundarwicklung 
fur 100/3 V. Diese zweiten Sekundarwicklungen wer- 
den im offenen Dreieck geschaltet und geben im Erd- 
schluBfall 100 V ab. Das gleiche wird erzielt bei 
Fehlen der zweiten Sekundarwicklung durch AnschluB 
eines Niederspannungs - Fiinfschenkelwandlers auf 
der Sekundarseite der Hochspannungswandler. Fur 
ein Drehstrom-Aggregat lassen sich alle Einphasen- 
wandler verwenden, sofern ihre Induktion bei Nenn- 
spannung nicht grofler ist als 8000 GauB. Im Erd- 
schluflfall betragt die Sattigung dann 8000. V3 ^ 14 000 
GauB. Bei Einphasenwandlern, die in Stern-Schaltung 
verwendet werden, ist normalerweise nur das eine 
Ende der Oberspannungswicklung vollisoliert her- 
ausgefiihrt, wahrend das andere Ende geerdet ist. 

Wahrend noch vor etwa 15Jahren die Spannungs- 
wandler im allgemeinen in ihrer Konstruktion den 
Leistungs-Transformatoren ahnelten, sind in den letz- 
ten Jahren mannigfache Ausfuhrungsformen entwickelt 
worden. Ausschlaggebend fiir diese Entwicklung war 
die Forderung nach dlarmen oder luftisolierten 
Wandlern. 

Gegeniiber fruher betragt die Dlmenge bei dieser 
Wandleitype nur noch etwa 20%. Bei Verwendung in 
Drehstromnetzen in V-Schaltung muB jedoch im Scha- 
densfalle mit einem PhasenkurzschluB fiber den Wand- 
ler gerechnet werden. Es ist daher zweckmdGig, zwei- 
polig isolierte Einphasenwandler stets iiber ent- 
sprechende Sicherungen an das Netz anzuschlieBen. 

Wesentlich gunstiger liegen die Verhaltnisse bei 
Verwendung von drei einpolig isolierten Einphasen- 
Spannungswandlern in Sternschaltung mit geerdetem 
primarem Sternpunkt. Moderne Ausfiihrungsformen 
solcher Wandler zeigen die folgenden Abbildungen. 

Werden MeBsatze aus drei Einphasen-Spannungs- 
wandlern mit geerdetem Sternpunkt verwendet, so 
kdnnen beim Einschalten von Drehstromleitungen ge- 
legentlich Kipperscheinungen auftreten. Diese be- 
ruhen darauf, daB in einem aus Kondensator (Netz- 
kapazitat) und eisenhaltiger Drossel (Spannungs- 
wandler) bestehenden Schwingungskreis je einDauer- 
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Abb. 3 



Abb. 2 


Ahbildung 1 zeigt einen zweipolig isolierten Spannungs- 
wandler der lleihe 60 in olarmer Ausfuhrung 

M:« irapriuift I noica^air AByxnojiTociTO Hfio.nnpoBaimi>iii Tpnrrcri'op- 
MaTop nairpfr3Kenn.fr p.n^a 60 n rtefliiofrr MaivroM neno.aTreiran 

illustration 1 sliow.s a transformer with two-pole insulation, 
series 60, poor in oil 

ha figure 1 montre un transformatcur de tension isole a 
deux poles, de la serie 60, construction pauvre en huilc 

ha figure 1 muestra un transformador con aislainicrito 
bipolar serie 60 en construccion pobre en aceite 


Abb. 2: EinpoJig isolierter Trocken - Spannungswandler 
Reihe 20 fur Freiluftaufstellung 

OAiEOirojiioRiio iiaoJUTpOBamiLtii cyxon TpairerfiopMaTOp 
natrp.}r3TC(‘TrrTa puga 20 Ajrrr ycTairomcn itoa otkpj.ttmm neooM 

Jiry transformer with single pole insulation, scries 20, for 
open-air installation 

T cans form ateur de tension k sec k isolement unipolairc 
do la serie 20 pour installation a l’air libre 

Transform a dor a seco con aislamiento unipolar serie 20 
para instalacidn al aire libre 


Ahb. 3: Einpolig isolierter Spannungswandler Reihe 220 mit 
Ol isolation ftir Freiluftaufstellung; Bauhohe 3,70 rn 

( )Airono.rrrocno ikjojett port air rmriL Tpamx{iopMaTop nanp.n3Kennji 
l»'A=i <• Mac,TJiiriroit nnoJinnneft /;.;ra ycTanoBirn hoa oTKpr>m.riir 
ho/hm ; BT.TOOTa iconcTpyTcn.HH 3,70 iw 

Transformer with single-pole insulation, series 220, with 
oil insulation, for open air installation; height overall 3.70 m 

Translormateur de tension & isolement unipolaire, serie 220, 
avec isolation a Phuile pour installation a Pair libre; 
hauteur de construction 3.70 m 

Transformador con aislamiento unipolar, serie 220 con aisla- 
eibn de aceite para instalacion al aire libre; altura total 
3.70 metros 
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zustand bei niedriger und bei hoher Induktion des 
Eisenkernes moglich ist. Diese Kipperscheinungen 
werden allerdings nur bei verhdLtnismaBig kleiner 
Netzkapazitat beobachtet. Zu vermeiden ist diesei 
Zustand durch Zuschalten einer Leitung. 

Wild ein einpolig isolierter Wandler defekt, so wild 
im schlimmsten Falle der in Frage kommende Netz- 
leiter geerdet. Uber die Durchschiagstelle flieBt der 
ohnehin in gut geloschten Netzen nur kleine Erd- 
schluBstrom. Ein solcher Schaden hat keine erheb- 
lichen Auswirkungen und ist gar nicht zu vergleichen 
mit den Folgen eines Kurzschlusses zwischen zwei 
Leitern, wie er auftritt, wenn ein zweipolig isolierter 
Wandler Schaden erleidet. Die Vorschaltung einer 
Sicherung ist daher bei einpolig isolierten Wandlern, 
die zwischen Leiter und Erde geschaltet sind, nichl 
erlorderlich. Es konnen sogar Falle eintreien, in denen 
durch eine einpolige Unterbrechung der MeBsatz ge- 
fahrdet wild, weil hierdurch einseitige Kippschwin- 
gungen hervorgerulen werden konnen. MeBsdtze aus 
drei einpolig isolierten Einphasenwandlern haben sich 
daher im Laufe ihrer Verwendung immer mehr als 
die bevorzugte Wandlerbauart fur Kraft- und Urn- 
spannwerke erwiesen. In Hochstspannungsanlagen 
werden uberhaupt nur noch einpolig isolierte Ein- 
phasenwandler verwendet. Man geht zum Teil dazu 
fiber, die Spannungswandler in Kombination mit den 
dazugehorigen Stromwandlern zu verwenden. Hier- 
bei geht man so vor, daB ein Strcmwandler und ein. 
einpolig isolierter Spannungswandler in einen ge 
meinsamen Porzellanmantel fur Freiluftaufstellung 
eingebaut werden. Der Stromwandler wird vom Span 
nungswandler potential gesteuert. Durch geschickte 
Raum- und Materialausnutzung sind die Sekundcir- 
leistungen die gleichen wie bei den einzelnen Strom - 
und Spannungswandlermodellen. Solche sogenannten 
kombinierten Wandler sind bis Reihe 220 mit gutem 
Erfolg in Betrieb. Entwicklungen fur Reihe 400 sind 
praktisch abgeschlossen. 

Einen Fiinfschenkelwandler in Freiluit-iusfuhrung 
fiir Reihe 45 zeigt Abbildung 4. 

Die Anwendung von Funfschenkelwandlern erfolgt 
seltener, weil ein MeBsatz aus drei einpolig isolierten 
Einphasenwandlern groBere Vorteile bietet. Sobraucht 
zum Beispiel im Schadensfalle nur der defekte Wand - 
ler ausgewechselt werden, wdhrend beim Defekt eines 
Fiinfschenkelwandlers der gesamte MeBsatz ausfalll. 

Abb. 4: 

FiinEschenkelwandler in Freiluftausfuhrung fur Reihe 4ii 
TpaTic(f)opiviaTop c ir>rri.io ccpflcunHKaMJi ptf^a [45 /pra yCTaironim 

110,0, OTKpMTT.IM U 06 OM 

Five-core transformer in open-air execution for series 45 
Transformateur a cinq branches, installc a I' air fibre pour 
la scrie 45 

Transformador do cinco armazones, acabado para inslafa- 
cion al aire libre para seric 45 


Abbildung 5 zeigt einen soichen Statenspannungswandlcr 
fur 400 kV. Der Spannungsfehler ist < ± 0,1 n /n und der Fchl- 
winkel < ± 3 min. 

Fla icu prune 5 iioica-uiit no/im'Su.j.ift cry mm ' iot m fi TpniiCilM.pMarnp 
iranpfKTceinni /yui 400 icli. Omn6ica n iTUinuiaKumiH < 1. 0. i h 
yro.'r irorpemirocTii < + 3 mhii. 

Illustration 5 shows such a step transformer For 400 kV. 
The error of potential amounts to <T ± 0.1%, the phase 
angle < ± 3 min. 

L.a figure 5 montre tel transformateur de tension a gradius 
pour 400 kV. L’erreur de tension est de < ± 0.1% et Tangle 
de dephasage est de ± 3 minutes 

Da figura 5 muestra tal transformador escalonado para 
400 kV. El error de tensidn es de < ± 0.1%, y el Angulo de 
descalaje es de ± S min. 



Abb. 4 



Abb. 5 
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Ein Vorzug ist jedoch, da B Funfschenkelwandler nur 
wenig Baustolfe bendtigen, was ihnen immer wieder 
eine Daseinsberechtigung sichert. 

Die Zusammenstellung ware unvollstandig ohne 
einen Hinweis auf die Prazisions-Spannungswandler. 
Diese werden gebaut als Stufenspannungswandler 
fiir Laboratoriumszwecke und haben mehrere Uber- 


setzungsverhaltnisse. Sie werden hergestellt bei hohen 
Spannungen als Isoliermantel-Wandler rait den Pri- 
maranzapfungen am Umfang des Isoliermantels. 

Auch dieser Wandler stellt eine Spitzenleistung des 
deutschen MeBwandlerbaues dar, und auch er dient, 
wie der gesamie Wandlerbau, dem Fortschritt der 
Technik. 


Stufenlose Wickelmaschine fiir den Elektromaschinen- 

und Transformatorenbau 


Wickelmaschinen fiir die Herstellung von Einlege- 
spulen (Traufelspulen) fiir Drehstrommotoren sind 
erst seit wenigen Jahren bekannt. Die Firma Heinrich 
Schumann, Liibeck, liefert diese Wickelmaschinen mit 
stufenlosem Antrieb mit dem bekannten Wickelgerat 
„Rekord" unter den Namen „ Supra" und „ Ultra". Die 
beiden obigen Typen haben nunmehr eine Erganzung 
erfahren in der neuen Wickelmaschine „Selekta". 
Diese Maschine wird nach dem Baukastensystem her- 
gestellt. Zu der eigentlichen Grundmaschine a]s An- 
triebselement werden verschiedene Zubehorteile ge- 
liefert. Die Verwendungsmoglichkeiten der Wickel- 
maschine „SeIekta" sind daher sehr vielseitig, unci so 
erfiillt dieselbe in den Wickeleiem der Fabriken und 
in den Reparaturwerkstdtten elektrischer Maschinen 
sehr viele Wiinsche in einer Maschine. Das Foto 
zeigt die Wickelmaschine „Selekta" mit automati- 


scher Drahtverlegung zur Anfertigung von Spulen 
mit lagenweiser Wicklung speziell fiir Transforma- 
toren. Die Einstellung der einzelnen Drahtstarken 
von 0,1 — 3,5 mm Oder 0,2 — 7 mm bis zu einer Spulen- 
lcmge von 680 mm. erfolgt stufenlos, und Umspin- 
nungsdiiferenzen konnen ausgeglichen werden. Die 
Windungszahl wird an einem elektrischen Windungs- 
zdhler eingestellt. Die Bedienung der Maschine er- 
folgt durch einen FuBhebel, so daB der Wickler beide 
Hande frei hat. Nach erreichter Windungszahl schal- 
tet die Maschine zuverlassig ab und bleibt solange 
blockiert, bis der Zdhler wieder auf Null gestellt 
wird. AuBerdem hat die automatische Drahtverlegung 
einen Lagenschalter, der die Maschine nach jeder 
Lage abschaltet. Auch ohne automatische Drahtver- 
legung kann die Wickelmaschine „Selekta" alsWickel- 
bank gebraucht werden, da exn Reitstock auf Wunsch 
mitgeliefert wird. 

Fiir die Herstellung von Einlege- 
spulen (Trdufelspulen) fiir Statoren 
wird an Stelle der Planscheibe 
das verstellbare Wickelgerat „Re- 
kord" aufgesetzt. Es konnen Spu- 
len von 220 mm bis 2240 mm Um- 
fang gewickelt werden, und zwar 
solche mit gleicher und ungleicher 
Weite. Eine Leitvorrichtung zur 
Fiihrung der Drahte wird mitge- 
liefert. Um ein Riicklaufen der 
Maschine beim Wickeln von star- 
ken Drahten zu vermeiden, ist eine 
Riicklaufbremse angebaut, welche 
wahlweise fiir Links- oder Rechts- 
lauf eingestellt werden kann. 

Im gleichen MaBe, wie sich die 
Elektrotechnik weiterentwickelt, 
werden standig die Maschinen 
Verbesserungen erfahren, die zur 
Herstellung der ausgesprochenen 
Elektromaschinen und -gerate er- 
forderlich sind. Als eine solche 
Weiterentwicklung ist die „Selecta" 
anzusprechen. 

Technische Daten: Antriebsmofor 
0, 8/1,1 kW; Umdrehungen minutlich 
mit Untersetzungsgetriebe 6,5 bis 
65 bei 15 mkg; Umdrehungen mi- 
nutlich ohne Untersetzungsgetriebe 
52 — 520 bei 2 mkg. 



Stufenlose Wickelmaschine fiir <len Elektromaschinen- und Transformatorenbau 
I.ccoTynon.nrnu. of, koto.,., a* »«.,.«„» , v ... erpo.mun.cT.* ancipoMa.mm „ xpanc^opHaropon 
Stepless winding machine for the construction of electric machines and transformers 
ac me a bobmer sans gradins, pour la construction de machines electriqucs et transformateurs 
Enroladora sin escalones para Ja construct de maquinas el6ctricas y transformadores 
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VierWerkzeuge in einem Gerat 


Der elektrische Lotkolben „Alk", hergestellt von dor 
Norddeutschen Apparate-Bauanstalt GmbH, Lunden 
(Holstein), ist verwendbar als Hammer-Lotkolben, 
Spitzlotkolfoen, Brennstempel und SchmelztiegeL Els 
ist ein stabiles Werkzeug fiii Industrie, Handwerk und 
Haushalt. Es enthalt zwei unzerbreohliche Heizkorper, 
die fur 110 Volt Spannung parallel, fur 220 Volt hinte::- 
einander geschaltet werden. Durch die Unzerbrechlich- 
fceit der Heizkorper ist der Lotkolben unempfindlich 
gegen StoB und Fall. Geliefert wird er ausschlieBlich 
mit einem Dauerkupferstuck, dessen Widerstands- 
fahigkeit gegen die saurehaltigen Lotdampfe durch 
einen Oberflachenschutz bedeutend erhoht wird. Die 
Warmeubertragung von den Heizkorpern aut das 
Kupierstiick erfolgt unmittelbar, so daB die Anheiz- 
zeit des Kolbens sehr kurz ist. Trotzdem erlolgt bei 
Leerlauf des Kolbens kein Durchbrennen der Heiz- 
korper. Alle Einzelteile des Kolbens sind leicht aus- 
wechselbar. 

Geliefert wird der „Alk"-Lotkolben in 13 verschie 
denen GroBen von 60 — 2000 Watt fur die verschieden- 
sten Zwecke. Es ergibt sich die Aufstellung: 


GroBe 

Strom- 
auf- 
nahme 
in Watt 

Gewicht in kg ] 

koiTl- rr r 

p ietter S" 

Kolben stucJc j 

Verwendung 

00 

Ml 

0,510 

0,005 ] 

j fur feine Lotungen in der Radio-, 

00 

‘10 

0,550 , 

0,070 J 

\ Telegraphen- und Telephon 

0 

125 

0,500 

0,130 j 

j industrie 

11 

200 

o,(>oo : 

0,23(1 

furleichte Klempnerarbeiten u. a. 

IV 

.100 

1,000 

0,470 

fur mittlere Klempnerarbeiten 
und Autoreparaturen' 

VI 

100 1 

1,400 ; 

0,780 

fiir schwere Klempnerarbeiten 
und fiir Dachdecker 

1 

1 50 

0,57(1 : 

0,170 | 

| ausgeriistet mit schwachem ebe- 

III 

250 

0,830 

0,350 1 

l nem Kupferstiick fiir Speziab 

V 

.150 

1,150 : 

0,550 j 

j arbeiten, besonders fiir Kollek- 
torlotungen 

VIII 

L>00 

2,300 

1,250 \ 


X 

800 

5,800 : 

2,300 1 

j fiir schwere Lotungen im Appa- 

XII 

120(1 

5,300 

3,500 ; i 

l ratebau, besonders fiir Lotungen 

XIII 

2(H)0 

12,500 

0,500 1 

j in der ELektroindustrie 


Verschiedenartige Lotkolben der Norddeutschen Apparale- 
bauanstalt von 60—2000 Watt 

PaHiioofipasiiLic naxurniiBKH IIopflflotiTiiuiir A imapuTCM- 
6ayanniTa.iiT>T ox 60 2000 Butt 

Various kinds of soldering irons of the Norddeutsche 
Apparatebauanstalt, from GO to 2000 Watts 

Divers fers a souder, fabriques par la Norddeutschc Appa- 
ratebauanstalt, de 60 a 2000 Watts 

Varios hierros de soldar, fabricados por la Norddeutsche 
Apparatebauanstalt, de GO hasta 2000 Vatios 



Eine neue Genauigkeits-Senkrecht-Fras- und Bohrmaschine 


Im Folgenden soli eine kleine Senkrecht-Fras- 
maschine beschrieben werden, die infolge ihrer Bau- 
art, GroBe und Vielseitigkeit fiir zahlreiche Betriebe 
von Interesse sein wird. Es handelt sich um das Mo- 
dell „Midrimat 2" der Firma Semper & Co., Greiz 
(Thur.), das eine wesentliche Weiterentwicklung des 
bisher gebauten Modells darstellt und. anltiBlich der 
Leipziger Fruhjahrsmesse 1950 erslmalig der O'ffent- 
lichkeit vorgefiihrt wurde. 

Die Maschine ist in erster Linie fur den Werkzeug- 
und Vorrichtungsbau bestimmt. Mit gleichem Vorteil 
kann sie jedoch auch in Reparatur- oder Versuchs- 
betrieben eingesetzt werden. AuBerdem eignet sie 
sich fiir die Serienproduktion an Werkstiicken der 
Feinmechanik oder fur leichtere Frasarbeiten des 
Maschinenbaues. 

Bild 1 zeigt den Aufbau der Maschine und lafit er- 
lcennen, daB die Frasspindel schwenkbar angeordnet 
ist. Die Schwenkung ist um je 45 Grad nach beiden 
Seiten moglich. Der Antrieb der Frasspindel erfolgt 
fiber Keilriemen, wozu der Frasspindelmotor die 
Schwenkungen ebenfalls ausfuhrt. Im Bild ist weiter- 
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hin die Verstellmoglichkeit des Kopfstiickes auf dem 
Stander in Tischquerrichtung zu erkennen, Durch diese 
Verstellung (155 mm) ist eine wesentliche Erweiterung 
des Arbeitsbereiches moglich. Sie diirfte beispiels- 
weise von besonderem Vorteil sein, wenn sperrige 
Werkstucke zu bearbeiten sind, die eine besonders 
groBe Ausladung erfordern. Die Verschiebung des 
Kopfstiickes auf dem Stander erfolgt mittels Handrad 
liber Ritzel und Zahnstange. Durch eine Klemmeinrich- 
tung wird nach erfolgter Verstellung die genaue Lage 
der Frasspindel erzielt und die erforderliche Starr- 
heit der Verbindung Lum Stander gesichert. 

Die Frasspindel mit Morsekonus 3 ist gehartet, ge- 
schliffen und gelappt. Sie wird in Querrichtung durch 
ein nachslellbares Gleitlager und ein Ringzylinder- 
iager, in achsialer Richtung durch ein doppeltes 
Scheibenkugellager, gefiihrt Die Frasspindelantriebs- 
scheibe besitzt getrennte Lagerung, so daB die Spin- 
del vom Riemenzug entlastet ist. 

Der Frasspindelmotor mit etwa 0,8 kW Antriebs- 
leistung kann mit verschiedenen Drehzahlen und auch 
polumschaltbar vorgesehen werden. In Verbindung 
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Abb. 1 


Gesamtansicht der neuen Genauigkeits - Sonkrecht - Fi&s- 
uncl Bohrmaschine } ,Midriinat“ 

bha irouoro Toairoro i»»pTiumJiJ.mj-oiicp.uii.ii.iin- 
<|>p<;riopiioro itTaiiKii MHflprfMar . 

Complete view of the new Precision Vertical Milling and 
Drilling Machine "Midiimat’ 

Vue totale de la nouvelle machine vcrticalc a l'raiser el 
percer de precision «. Midrimal* 

Vista total de la nueva fresadora-taladradora vertical de 
precision i.Midrimat» 


Die Fras- und Bohrwerkzeuge werden in der ub- 
lichen Weise mittels Anzugsspindel befcstigt, wobei 
znm Ldsen und Anziehen derselben die Frasspindel 
durch Indexbolzen arretiert werden kann. AuBerdem 
werden vom Herstelier fur Werkzeuge mit zylindri- 
schem Schaft Bohrfutter bis 13 mm oder Zangenspann- 
tutter mit 12 bzw. 16 mm Spanndurchmesser geliefert. 
Fur Feinbohrungen steht ein Feinstausdrehwerkzeug 
zur Verfiigung, dessen Werkzeug in iiblicher Weise 
radial einstellbar ist. 

Bild 2 laBt Einzelheiten des Arbeitstisches erkennen, 
der eine Aufspannflache von 450 X 200 mm mit 3 T- 
Nuten besitzt. Der Arbeitstisch ist von einer Kiihl- 
mittelrinne umgeben und besitzt am rechten Ende 
eine Vertiefung zur Ablage der Werkzeuge. Er ist in 
Langs- und Querrichtung in prismatischen Fuhrungen 
groBer Lange gelagert, so daB eine hohe Verstell- 
genauigkeit gewahrleistet werden kann. Die beson- 
ders groB gehaltenen Skalentrommelnbesitzen schwarz 
ausgelegte und damit gut lesbare Teilungen, wobei 
ein Teilstrich 0,025 bzw. 0,050 mm Verstellung ent- 
spricht. Die Fiihrungsbahnen sowie die Tischober- 
fldche sind geschliffen bzw. geschabt. Das krdltig 
ausgebildete Konsol mit langer Standerfiihrungsbahn 
erfiillt die Bedingung der Genauigkeit und Starrheit, 
die besonders bei sauberen Frasarbeiten gestellt 
werden muB. 

Die Verstellung des Arbeitstisches in Langs- und 
Querrichtung kann an MaBstaben mit Nonius kon- 
Irolliert werden. Fiir besonders genaue Arbeiten emp- 
iiehlt sich dagegen die MeBuhreinrichtung, die inVer- 
bindung mit EndmaBen Einstellungen mit 0,01 mm 
Genauigkeit zulaBt. Damit ersetzt die Maschine teil- 
weise ein Lehrenbohrwerk, indem nach dem Koordi- 
natensystem der Abstand von Bohrungen in Schnitt- 
platten, Bohrvorrichtungen, Versuchs- undMusterteilen 
usw. oder Frasungen bestimmter Lange oder mit be- 
stimmtem Abstand ausfiihrbar sind. 

Der Arbeitstisch der Senkrecht-Fras- und Bohrmaschine 
«Midrimat« 

[’ad< rui ii croji nepTHKajriio-cBciuiH.'iLiio-c})pe:M‘i>iioi <» cranial 
Mw/rpuMaT 

Working table of the Vertical Milling and Drilling Machine 
“Midrimal." 

I, a tabic de travail de la machine verticals a l'raiser et 
perccr «Midrimat» 

Mesa de trabajo de la fresadora-taladradma vertical 
Midrimal. » 


mit den vierstuiigen Keilriemenscheiben stehen dann 
4 bzw. 8 Drehzahlen zur Verfiigung, die beisp^els- 
weise bei polumschaltbarem Motor 700/1400 UpM 
zwischen 180 und 2000 UpM liegen. Zum bequemen 
Umlegen des Keilriemens kann die Schutzhaube auf- 
geklappt werden. Dc: zum Antrieb der Frasspindel 
keine Rader verwendet werden, ist ruhiger Lauf und 
sauberes Frasbild gew&hrleistet. 

Die Frasspindel besitzt eine Eiohenverstellung von 
60 mm, die zur Schnellverstellung und beim Bohren 
mit Spiralbohrer durch Handhebel vorgenommen wird. 
Zur Fraszustellung oder fiir Feinbohrungen kommt 
dagegen die Feinverstellung mit dem im Bild sicht- 
baren Handrad zur Anwendung. Die Hohenverstellung 
kann an einem MaBstab abgele^sen werden. AuBer- 
dem ist MeBuhreinrichtung in Verbindung mit End- 
maBen vorgesehen. Fiir die Serienproduktion dagegen 
wird der Revolveranschlag mit 4 einstellbaren An- 
schlagschraubenbesonders vortei.lhaft sein. Die Hohen- 
einstellung der Frasspindel kann durch Klemmung 
der Pinole in jeder Lage blockiert werden. 


Abb. 2 
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V^ahrend die Verstellung des Tisches in Quer- und 
Langsrichtung von Hand erfolgt, steht fiir die Langs- 
bewegung auch Selbstgang in beiden Richiungen zur 
Verfiigung. Der Antrieb dieses Vorschubes erfolgt 
fiber Kugelgelenkwelle durch ein in den Stander ein- 
gebautes Vorschubgetriebe mit getrenntem Antriebs- 
motor. Die 3 Vorschubgeschwindigkeiten 25, 50 und 
75 mm je Minute werden ebenfalls durch Umlegen 
eines Keilriemens erzielt. Die Abschaltung der Vor- 
schubbewegung geschieht bei Serienarbeiten durch 
einstellbare Knaggen, die an der Vorderseite des 
Arbeitstisches befestigt sind und — wie auch die 
FeinmeBeinrichtung — durch eine iiberragende Kante 
des Arbeitstisches vox unmittelbarem Spaneeinfall 
geschiitzt werden. Die Einschaltung der zwei Motoren 
erfolgt an einer in den Stander eingelassenen Schalt- 
tafel. Zwei Signallampen zeigen an, ob die Motoren 
laufen. 

Um die genau senkrechte Lage der Frasspindel, 
beispielsweise nach vorangehender Schragstellung, 
kontrollieren zu konnen, oder um die Bohrung eines 
Werkstuckes genau auf Mitte Frasspindel einstellen 
zu konnen, wird ein Zentrier- und Einstellgerdt ge- 
liefert. Dieses findet in dem Morsekegel der Frds- 
spindel Aufnahme und besitzt eine MeBuhr mit Fiihl- 
hebel, so daB die MeBuhranzeige die erforderlichen 
Hinweise fiir vorzunehmende Berichtigungen gibt. Ein 
weiteres wesentliches Hilfsmittel fur den Werkzeug- 
und Vorrichtungsbau ist der schwenkbare Teilappa- 
rat sowie der Rundtisch mit Teileinrichtung. Insbeson- 
dere fiir Gesenk- und Formenbau dient eine Vor- 


kopiereinrichtung, die — an der Frdsspindelhulse 
befestigt — die Konturen eines Musters abzutasten 
gestattet. 

Auf Wunsch wird zur Maschine ein Spanefangblech 
geliefert sowie auch Kuhlmittelpumpe, wobei dan n 
die Maschinengrundplatte als Kiihlmittelbehdltex Ver- 
wendung findet. 

Die Maschine besitzt eine Langsbewegung des 
Tisches von 320 mm und eine Querbewegung von 
150 mm. Der grofite Abstand zwischen Frasspindel- 
unterkante und Oberkante Arbeitstisch betragt 350mm, 
wahrend die Ausladung, also der Abstand von Mitte 
Frasspindel bis Standerprisma von 70 bis 225 mm 
versteFt werden kann. 

Bei Verwendung von Spiralbohrern kann bei GuB- 
eisen bis 20 mm Durchmesser, bei Stahl der Qualitat 
St 5.11 bis 16 mm ins Voile gebohrt werden. Unter 
Anwendung des Ausdrehwerkzeuges sind Feinboh- 
rungen bis zu 68 mm Durchmesser vorgesehen. Bei 
alien Werkstiicken, die innerhalb dieses Arbeits- 
bereiches liegen, wird die Maschine ein guter Heifer 
sein, wobei die besonderen Vorteile darin liegen, daB 
in einmaliger Werkstuckaufspannung verschieden- 
artige Arbeitsgange einschlieBlich des Messens durch- 
zufiihren sind, ferner, daB durch den Keilriemenantrieb 
fiir Frasspindel und Vorschub sowie durch die Lage- 
rung der Frasspindel besonders saubere Arbeiten 
entstehen und daB weiterhin infolge der besonderen 
Genauigkeit der Maschine und durch die vorgesehe- 
nen FeinmeBeinrichtungen Werkstiicke hoher Qualitat 
erzeugt werden konnen. 


Neue leistungsfahige Bohrkopf-Schmiedemaschine 


Kennzeichnung 

Zur Neu- und Wiedererstellung von Bohrwerkzeugen 
durch Anschmieden von Bohrkopfen, Bohrkronen und 
Bohrstangen-Schwanzen sowie zum Anstauchen von 
Kopfen an Schrauben, Nieten u. dgl. hat die VEM 
Elektromotoren- und Kompressoxenwerk, Dessau, eine 
leistungsfahige Maschine mit folgenden Abmessungen 
entwickelt: Hohe — 1470 mm, Breite 1085 mm und 
Lange 1600 mm (Bild 1). Sie arbeitet bei der Warm- 
verformung von Stangenmaterial mit Rund- und Sechs- 
kantquerschnitt nach dem Hammer-, Prage- und 
Stauchverfahren. Unter Einsatz entsprechender Werk- 
zeuge schmiedet die neue Maschine mit demSchmiede- 
hammer alle Formen von Bohr-, Schrauben-, Niel 
kopfen usw. in den Abmessungen bis 90 mm 0 bei 
einem groBten Werkstiickdurchmesser von 50 mm, 


Abb. 1: Bedienungsseite der Bohrkopn-Schmiedemaschine, 
Maschinenkopf gehoben 

06cjiy^KHDaioiiraa oropona eBepjnuii.iioH: ixwiojuch Mamujri.i, 
ManiHiniaji rojioBKa uo,T,imTa 

Operation side of drill head forging machine, machine 
head lifted 

Cote au service de la machine a forger les plateaux d'ale- 
sage, la tete de la machine etant soulevce 

Bado de servicio de la maquina de forjar cabezales de 
barrenar, con el cabezal dc la maquina alzado 


atellt abgenutzte Kopte wieder her und otfnet ferner 
mit dem Lochhammer verengte oder ganz geschlos- 
sene Bohrungen. 



Abb. 1 
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Wirkungsweise 

Alle Arbeitsvorgange der Maschine werden mit 
Druckluft von 5 — 7 atii gesteuert, bei der die voile 
Leistung der Maschine erreicht wird. Die Druckluft 
wird mittels Schlauch von VU" lichter Weile der Ma- 
schine zugefiihrt. Der Druckluftbedarf betragi 3 bis 
4 cbm/min zur Erzielung des notwendigen Betriebs - 
druckes von 10 bis 14 t beim Senken des Maschinen- 
kopfes. Mittels Schalthebel zur Bedienung der Ma- 
schine liber das Steuergehause (Bild 2/3) wird der Ma - 
schinenkopf gehoben bzw. gesenkt und der Schmiede- 
hammer betatigt. Beim Senken des Kopies werden 
folgende Arbeitsvorgange ausgeiuhrt: 

a) Spannen des zu schmiedenden Werkstiickes, 

b) Abscheren von Stangenmaterial im waimen Zu - 
stand mit Schermesser (Bilder 4 und 5), 

c) Pragen und Pressen von Formen durch Verwen- 
dung erforderlicher Matrizen und Gesenke, die in 
die Maschine eingespannt werden (Bild 5). 

Der Schmiedehammer formt mit entsprecbend profi- 
lierten Hammerkopfen (Pragestempeln) die Kronen 
bzw. Kopfe und Enden der Werkstiicke; er ist um 
90 mm verschiebbar. 

Parallel zum Schmiedehammer ist ein Lochhammer 
angebaut (Bild 6), um verengte oder ganz geschlos- 
sene Bohrungeu geschmiedeter Stiicke (Bild 7) zu 
offnen. Der Schalthebel fur den Lochhammer (Bild 6) 
hat drei Stellungen. Die Aus-Stellung wird selbstlatig 
durch eine Feder gehalten. Durch Umlegen des Steuer- 
hebels aus der Aus-Stellung :aach links wird der 
Lochhammer an das zu bearbeitende Werkstiick 
herangeftihrt. Sobald die Spitze des Lochhammers 
mit dem zu schmiedenden Stuck in Beriihrung kommt, 
d. h. Widerstand findet, beginnt der Lochhammer zu 
arbeiten. Die Hammeitdtigkeit schaltet sich also auto- 
matisch ein. Durch Umlegen uber die Aus-Stellung 
nach rechts wird der Lochhammer wieder vom Werk- 
stiick zuruckgenommen. 

Der Elektro- bzw. Gasofen zum Erwdrmen der zu 
schmiedenden Werkstiicke wird zweckmafiig in un- 
mittelbarer Nahe der Bohrkopf-Schmiedemaschine 
aufgestellt. 



Abb. 2: Vorderansicht der Maschine, Ma.schinenkopf ge- 
senkt 

Bit 7i mi Maiiiniiy cnopo/pr, r<».7ionica muiiihiili niiyiifcna 

Front view of the machine with lowered head 

Vue Iron tale de la machine, la tele de la machine etant 
baissee 

Vi si a frontal de la maquina, el cabezal de la maquina esta 
bnjado 


Zubehor und Werkzeuge 

AuBer dem Zubehor wie Dreibein als Stiitze fur 
lange Werkstiicke, handelsiibliche Fettspritze, Spe- 
zial-Schliisselsatz und ein Satz Reserveteile (Kolben- 
ringe, Federn, Dichtungen usw.) gehoren zur Einrich- 
tung der Maschine Dusen zum Abblasen, Kuhlen und 
Durchblasen der Werkzeuge und Werkstiicke. 

Je nach Typ und Abmessung der Bohrkopfe und 
Schwanze ist ein Satz Werkzeuge) in den entsprechen- 
den Abmessungen erforderlich. Dieser Satz besteht 
zum Schmieden der Bohrkopfe jeweils aus Matrize 
zum Schmieden des Kopfkegels, Pragestempel zum 
Schmieden der Bohrkrone, Formmatrize zum Schmie- 
den der Federn, Kalibriermatrize (Kalibrierplatte) 
zum Kalibrieren der Kopfabmessungen mit beweg- 
lichem Anschlagrahmen und I.ochstempel (Durch- 
schlagdorn), zum Schmieden der Schwanze aus Ma- 
trize zum Stauchen des Schwanzendes, Matrize zum 
Schmieden des Bundes, Gesenk und Pragestempel, 
Nachschlagmatrize zum Kalibrieren der Schwanze 
und ebenfalls Lochstempel (Durchschlagdorn) sowie 
Kalibrierbuchse. 

Die Form der Bohrkopfe und Bohrschwanze, die 
mit diesen Werkzeugen gefertigt werden konnen, ist 
aus den Bildern 7 und 8 zu ersehen. 

Betriebsleistung 

Die Maschine schmiedet stundlich 60 neue Bohr- 
kdpfe, setzt 60 — 100 alte Bohrkopfe instand und 
schmiedet stundlich 60 — 100 Bohrstangen. Die Ma- 
schine wiegt 2185 kg. 


Schmiedehammer 


Schalthebel 


Abb. ?>: Maschine mit Schmiedehammer und Schalthebel, 
Lochhammer abgebaut 

•Vlaniima e icyfiucniT.TM mojiotom tr pyiMurMiUKOM, /ii.rjieniK'fiiinjioH 
MO.'IOTOIt’ (MIJIT 

Machine with forge hammer and control lever, drift taken 
down 

Machine avoc marteau a forger et levier de commando, la 
chassc a percer etant demontee 

Maquina con martillo ric forjar y palanca de mnndo, con 
el punzon desmontado 
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Lochhammer 


Schmiedehammer 


Scherraesser 


Abb. 4: Ruckansicht der Maschinc 
Bagnioi CTOpoiia Mammn.i 
Rear view of machine 
Vue arrierc de la machine 
Maquina vista desde atras 



Ichermesser 


Abb. S: Vorderansicht des gehobenen Maschinenkopfes mit 
eingebauten Matrizen und Gesenke 
II (* po/unui uTO|)otta noAiniTUH MaimuniOH roJiOBim c BfloaainiMMH 
MilTpimaMH H IIIXaMTiaMH 

T'Tont view of lifted machine head with built-in dies and 
swage blocks 

ba Teto de machine soulevee, vue de face, avec les ma- 
trices et estampes montees 


Der gioBe Voiteil der hier geschilderten Maschine 
ist in erster Lime darin zu suchen, dafi sie trotz der 
in ihr vereinten verschiedenariigen Bedienungsmog- 
lichkeiten, die eine gutgegluckte Kombination dai- 
stellen, nur einen geringen Raumbedarf hat und 
intolgedessen auch in kleineren Werkstatten, in 
Schmieden odei Werkzeugmachereien, aufgestellt 
werden kann. Dieses Streben nach platzsparend.en 
Konstruktionen wird mit jedem weiteren Jahr bei 
den zur LEIPZIGER MESSE ausgestellten Erzeug- 
nissen der deutschen Maschinenindustrie deutlich 
sichtbarer. 


Vista do enf rente del cabczal de maquina alzado, c' i 
matrices y estampas montadas 




Abb. 6: Maschine mit angebautem Lochhammer und Schalt- 
hebel fur diesen 

Mammia c nflCJiainiMM gLipori potion iilim mo.'Iotkom ii pytiiuu.HiiKOM 

ff I1C MV 

Machine with drift attached, and control lever for same 

Machine avec la chasse a percer attachec, et lev i or de 
commande pour ellc 

Maquina con punzon montado y palanca dc mando 
para ello 


Abb. 7: Bohrkopf mit verengter Bohrung 
('m‘p.nn.TiMiaii rojinuna c cywcmiEiK cBepjrcnHOH 
Drill head with contracted bore 
Plateau d’alesage a alesage retreci 
Cabczal de barrenar con taladro conico 



Abb. ». Bohrstangc mit angestauchtem Kopf und verengter 
Bohrung 

I’acTinnn.tfi oTepsrcoin. c TiaeajKBBaionjcii roJioBicoft w c cyjkciihbim 
ciiopACimoM 

Boring rod with jumped-on head and contracted bore 
Bar re d’alesage a tete refoulee et alesage retreci 
Barra porta-barrena con cabezal recalcado y taladro conico 
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Mechanische Exzenterpresse zum Nachpressen 
verformter Schamottesteine 


Die mechanische Exzenter-Presse, hergestelll von 
der LBH Kema, Gorlitz, dient zum Nachpressen von 
Schamottesteinen, die bereits ccuf Format vorgeformt 
wurden. Sie tritt an die Stelle der bisherigen Hand- 
Nachpresse, die weniger leistet und schwerer bedieti- 
bar 1st. Durch diese Neukonstruktion wurde eine be- 
rechtigte Forderung der Schamotte-Industrie erfullt. 

Beim Arbeiten mit der mechanischen Exzenterpresse 
werden die Formlinge automaiisch in die Form ein- 
geschoben und ebenso aus der Form ausgeschoben. 
Das Bedienungspersonal braucht also nicht mehr 
zwischen die beweglichen PreBstempel zu greifen. 
wie es bei der Hand-Nachpresse getan werden muB. 
Somit ist die neue Konstruktion unfallsicher. Bewegt 
werden die PreBstempel durch einen Elektromotor 
mit 5 kW Leistung, der fiber ICeilriemen ein Schnek- 
kengetriebe und dann eine Exzenterwelle antreibt. 
Auf dieser Welle sitzt eine Exzenterscheibe, die uber 
Zugstangen die obere PreBtraverse auf und nieder 
bewegt. Die nachstehende Tabelle gibt eine liJber- 
sicht uber die Vorteile, die durch die neue Exzenter- 
presse gegenuber einer Handpresse erreicht werden. 



1 

; Hand-Nachpresse 

Mechanische 

Exzenter- 

Nachpresse 

Steigerung 
der Werte 

Prefldruck 

1 

2500 kg 

5000 kg 

100 - t) 

Leistung Stunde 

200 300 Stck. 

*100 Stck. 

200- 35(mi ( . 

Gewicht 
der Maschine 1 
mit Prefiform | 

1000 kg 

1400 kg 

40 

Bedienung 

1 Mann u. 1 Frau 

2 Frauen 



Aus der vorstehenden Tabelle geht eindeutig her- 
vor, welche Vorteile durch Verwendung einer mecha- 
nischen Exzenter-Nachpresse in Schamottewerken er- 
zielt werden. Weiter ist zu berucksichtigen, daB diese 
Maschine von Frauen bedient werden kann, ohne 
daB diese korperlich uberanstrengt werden. Die Lei- 
stungssteigerung betragt 200— 380%. 

Eine weitere Verbesserung ist die Steigerung des 
PreBdruckes um rund 100%. Dieser hohere Druclc be- 
wirkt eine wesentliche Qualitdtssteigerung. Die mecha- 


nische Exzenter-Nachpresse erweist sich durch die 
vorgenannten Vorteile als auBerordentlich nutzbrin- 
gend und rationell. 



Mechanische Exzenter-Nachpresse 
MexaiirpiecTartt :oKCr;o i it pw icon t.t it Aono.JiiiTiTe.ii.iii.rn rrpone. 
Mechanical eccentric finishing press 
Presse-finisseuse mecanique a excentrique 
Prensa repetidora mccanica excentrica 


Hydraulische, automatische Metall-Kreissage 
und Sageblattkonturen-Schleifautomat 


Die hydraulische, automatische Metall-Kreissage 
gehort zum Lieferprogramm der VVB Maschinen/Elek- 
tro-Ost, Gera in Thiiringen. Sie trennt Stahl und Nicht- 
eisen-Metalle bei Vollmaterial bis 30 mm 0 , ferner 
Rohre und Profile bis 40 mm 0 . Von Messing- eder 
Kupferstangen werden etwa 4800 Abschnitte pro 
Stunde abgetrennt. Als Antrieb dient ein polumschalt- 
barer Motor. Er gestattet die Schnittgeschwiridigkeit 
im Verhdltnis 1:12 stufenlos zu regeln. Die Sdgeblatt- 
und die Zwischenwelle laufen o:uf Nadellagern. Sie 
rotieren dadurch mit geringstem Widerstand. Alle 
Schaltorgane liegen dicht nebeneinander im Griffbe- 
reich des Bedienungsmannes. Motor und Kuhlwasser- 
pumpe befinden sich im Innern des kastenformigen 
Maschinenstanders. 


7m nebenslehenden Abbildungen: 

hinksoben: Sageblatt-Konturen-Schleifautomal SSM 2 

IllJimpoinuir.irMH aiiTOMa'r aji.h KoiiTypon iioJiOTirmii him CCM 2 
Automatic sawing blade contouring grinder SSM 2 
Machine automatique k aiguiser les contours des lames de 
scie module SSM 2 

Maquina afiladora automatica para contornear las hojas de 
sierra SSM 2 

Kechts oben: Sageblatt-Konturen-Schleif automat SSM Vs 

1 1 1 ji i itfron a jn.nr.iTT nirroMaT wur icomypon noJiOTirum um COM 1 
Automatic sawing blade contouring grinder SSM Vs 
Machine automatique a aiguiser les contours des lames de 
scie modele SSM Vs 

Maquina afiladora automatica para contornear las hojas de 
sierra SSM Va 

(Jnten: Hydraulische, automatische Metallkreissage 
I’uApait.!K» r i<M!Kajr anTOMaTHuoeicajT Morajijwuneicaji Kpyi’jiaji mtJia 
Automatically acting hydraulic metal circular saw 
Scie circulaire hydro-automatique k metaux 
Sierra circular hidro-automdtica para metales 
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Das gleiche Werk stellt aufterdem hydrauli- 
sche Gleichdruck-Schnellkreissdgen 
her, die Stahl bis 150 mm und 250 mm •/) abtrenrien. 

Zum Scharfen der Kreissageblatter dient der Sage- 
blattkonturen-Schleiiautomat, der eben- 
falls zum Lieferprogramm der VVB Maschinen/Elektro- 
Ost, Gera in Thiiringen, gehort. Er scharft Sagebldttsr 
von 350 — 710 mm 0 und auch Schlitzfraser von 
15 — 200 mm 0 . Die Fabrikation der oben genannten 
Maschinen erfolgt in Serien. 

Die Ergefonisse der zur VVB Maschinen/Elektro Ost, 
Gera, gehorenden Werke zeigen, daB das Bestreben 
der Konstrukteure, an Schneide- und Scharfmaschinen 
moglichst einfache Bedienungsbedingungen zu schaf- 
fen, erlolgreich war. Auf diese Weise ist auch weib- 
lichen Arbeitskraften, die heute einen hohen Prozont- 
satz der Belegschatt ausinachen, die Arbeit an den 
oben geschilderten Automaten erleichtert worden. 


Ilydraulischcr Sagevollautoinal; 
rirApaii.'in'KH^Kiril nii.ii.ni.iir Mc.'nn.ni nim»iar 
Fully automatic hydraulic sawing machine 
Scic hydrauliquc a action enticrement automatiquc 

Sierra hidrauliea de funcionamicnto enteramontc 
automat i co 



Baumwoll-Ringspinnmaschine mit Zweiriemchen- 
Hochverzugs-Streckwerk 



Hersteller: VVB TextimaSpinnereimaschi- 
nenbau Chemnitz. 

Diese Maschine ist eine Weiterentwicklung und 
Zusammenfassung der Zweiriemchen-Streckwerke mit 
dem alteren Einriemchen-Streckwerk und vereinigt 
so die Vorziige beider in sich. Diese Vorziige des 
neuen Zweiriemchen-Hochverzug-Streckwerkes zeigen 
sich durch besonders ruhigen Riemchenlauf und in 
der handlichen Bedienung der Streckorgane. So wird 
die Zaht der Fadenbriiche stark vermindert. Die ela- 
stische and sichere Fadenfiihrung ergibt eine univer_ 
selle Verwendbarkeit fiir jeden Nummernbereich. 
Dieses Streckwerk ist besonders geeignet, kurz- und 
langstapelige Baumwoll-, Zellwoll- und Mischfasern 
zu verspinnen, ohne daB beim Wechsel des Rohstoffes 
eine Anderung in der Belastung oder ein Austausch 
von Riemchen vorzunehmen ist. Diese Ringspinnma- 
schine kam auch mit alien anderen bekannten Hoch- 
verzugs-Streckwerken geliefert werden. 

Die Abbildung zeigt das 
Zwciricmchen-Hochverzugsstreckwerk 
< humor, • iioiaifti.inaoT /piyxpeMCiJiicoTiijii nLiraacuoil nmiapaT 

illustration shows the two- tape high-efficiency 
drawing frame 

1 /'illustration montrc 1c banc d’ctirage a deux courroies 
pour grand etirage 

i'll grabado mucstra el manuar dc alto estiraje con dos cintas 
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GroB-Scharanlage Mod. Goliath 





Teilbaum-Scharmaschine /l,ejjintvir>jii»iii mim.ii ciioiia.-u.initi Mamum.i - Dividing beam warping machine 

Ourdissoir a ensouple divlseur Urdidora con plcgador divisor 


Hersteller: VVB Maba Burgstadter Textil- 
maschinen-Fabrik / Burgstadt(Sachs.) 

Die neuen schnellaufenden tausend-tourigen Ket- 
tenstiihle erfordern auch neue Kettenbaurne mit gro- 
Berem Fassungsvermogen wie die bisherigen lang- 
samlaufenden. Diesem Bedurfnis entspricht die neue 
Grofischaranlage, die neuerdings Teilbaume bis 
600 mm Flanschendurchmesser aufnehmen kann. Es 
konnen darauf Teilbaume von 15 — 30 Zoll sachs. 
Breite verwendet werden. Das Fassungsvermogen 
eines 30-Zcll-Teilbaumes mit 400 mm Flanschendurch- 
messer betragt bei 150er Kunstseide Nm, 26 fein, ca. 
85 kg, das sind rund 16 500 m. Bei den Teilbaumen 


von 540 mm ist das Fassungsvermogen entsprechend 
grofier. Bild 1 zeigt die Goliath-Maschine mit 420ei 
Teilbaum in Arbeitsstellung und Bild 2 mit mecha- 
nisch ausgeschwenktem Baum. 

Die Maischine ist fur konstante Abzugsgeschwindig- 
keit von 80 — 700 m/min eingerichtet. Der voile schwere 
Teilbaum wird mechanisch durch eine NiederlaBvor- 
richtung auf den Boden Oder Transportwagen ge- 
schwenkt. Auch die Anzeigvorrichtung fur konstanle 
Fadenabzugsgeschwindigkeit erfolgt mechanisch. Das 
Einriicken der Maschine geschieht durch den FuB, 
das Ausrucken von Hand. 


GroBkranzkettelmaschine 

Hersteller: VEB Textima Spezialnahmo- 
schinen we rke Li m bach (Sachsen) 

Diese Maschine „Rekord Klasse 30" ist eine 2- bzw. 
3 Jadige iiberwindliche Rundkettelmaschine mil kon- 
tinuierlich sich drehendem Nadelkranz und dient zum 
Anketteln von Rdndern an Stride- und Wirkwaren, 
zum Ketteln der Fersen und Spitzen an Socken und 
Striimpfen, zum Abketteln offener Maschen usw. Ihr 
Gehause ist geschlossen und bietet so durch den 
Schutz vor Verschmutzung hochste Sicherheit des 
Betriebes. 

Die Ein- und Ausruckung erfolgt durch den FuB, 
so dafi beide Hande frei fiir das Ketteln sind. Die 
Maschine wird in den Teilungen 8 — 38 Nadeln pro 
engl. Zoll und je 2 Nadeln Abstand gebaut. 


<r 


PH 


Die Rundkettelmaschine mit dem sich konl inuier] ich 
drehendem Nadelkranz 

Miuiuma fljni rjaifpeiuieinui hctcjil, c iioc/iohiiho itpnuiatniiiuui'ii 
nro.7ir.iii.iM neirn.oM 

Circular looping machine with continuously revolving 
needle crown 

La machine rcmmailleuse circulaire avec la couronnc a 
aiguilles en rotation continue 

I. a remnlladora circular con la corona dc agujas giranclo 
continuamente 
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Hochleistungs-Zigarettenmaschine „Excelsior Rapid" 


Zu den Spitzenerzeugnissen der Nagema, Dresden, 
gehort die Zigarettenmaschine ^Excelsior Rapid". 
Diese erzeugt bis zu 1500 Zigaretten in der Minute, 
das entspricht einer Leistung von 600 000 Zigaretten 
am Tag bei achtstundiger Arbeitszeit. Die Zigaretten 
konnen entweder ohne oder mit Mundstiick, ferner 
mit rundem oder ovalem Querschnitt hergestellt wer- 
den. AuBerdem kann bei etwas niedrigerer Drehzahl 
der Maschine die Herstellung von Zigaretten mit Gold- 
oder Korkmundstiick erfolgen. Die Langen der her- 
stellbaren Zigaretten bei Rund- oder Ovalformat sind 
zwischen 50 und 90 mm einstellbar, die Durchmessei 
der Zigaretten betragen bei diesen Langen je nach 
Einstellung 5,5 — 12 mm. Auch Mundstiickbelag kann 
aufgeklebt werden, und zwar in Lctngen von 18 — 32 mm. 
Diese verschiedenen Zigaretten fertigt die Maschine 
ohne weiteres, es ist nur notig, wenige Teile aus- 
zuwechseln. 

Die Herstellung der Zigaretten geschieht bereits im 
Tabak-Verteilerkasten der Maschine, der den linken 
oberen Teil der Maschine bildet. In diesem VerteiLer- 
hasten rotieren mehrere mit „Stachelleder" benagelte 
Walzen, die den eingeschutteten und geschnittenen 
Tabak gleichmaBig auf ein groBes Tuch. verteilen. 
Dadnrch entsteht auf dem Tuch ein Tabak-Vlies, das 
kontinuierlich einem Kanal zugefiihrt wird. Durch die- 
sen Kanal wird das Tabak-Vlies mittels eines Trans- 
poitbandes gefuhrt und dabei zu einem Strang ge- 
geformt. Dieser Tabakstrang bewegt sich auf einem 
Transportband weiter und wird auf diesem Wege 
durch Preflrollen verfestigt. Dann lauft der Tabak- 


strang wieder mit Hilfe eines Transportbandes uber 
eine „Briicke" und gelangt auf ein endloses Band aus 
gleitendem Zigarettenpapier. Dieses wird von einer 
Papierrolle, die sich am unteren linken Teil der Ma- 
schine befindet, abgezogen. Auf dem Wege bis zum 
Tabakstrang durchlauft der Papierstreifen Apparate, 
die ihn bedruclcen und mit Mundstiickbelag bekleben. 

Der Papierstreifen mit dem daraufliegenden Tabak- 
strang durchlauft zunachst eine sogenannte Garnitur. 
In dieser wird das Papier um den Tabakstrang ge- 
legt. Vorher wird die Papiernaht mit Leim bestrichen, 
so dafi die Rander des Papierbandes nach dem Durch- 
laufen der Garnitur zusammenkleben. Diese Verkle- 
bung festigt eine Nahtplatte, die durch ihre Warme 
die Leimnaht trocknet. Der dadurch entstandene Ziga- 
rettenstrang bewegt sich durch den Messerapparat, 
dessen rotierendes Eandstahl-Sichelmesser den Strang 
in einzelne Zigaretten unterteilt, die nun in eine Re- 
volvertrommel gelangen. Von dieser werden die Ziga- 
retten schonend und sicher auf ein Transportband 
gelegt, von dem das Bedienungspersonal die fertigen 
Zigaretten in Behalter ablegt. 

Die Maschine nimmt in bestimmten Zeitabstanden 
je 20 Zigaretten mittels eines Wiegekorbes automa- 
tisch auf und registriert durch eine automatische 
Waage ihr Gesamtgewicht auf Millimeterpapier. Mit 
dieser Registrierung des Zigarettengewichtes ist es 
gteichzeitig moglich, den Verlauf der Produktion in 
bezug auf Stillstands- und Laufzeiten der Maschine 
wahrend eines Arbeitstages festzustellen. 



Hochleistungs-Zigareltenmaschine ,, Excelsior-Rapid'' Modell DC 
llairapocnajr Maurana bmootcoh nponnBO/prrcjii.iioeTH R) i«r ejir.ciiop-P a t i h # « MOflOJir, J\(' 
High-efficiency cigarette machine “Excelsior-Rapid” model DC 
Machine a cigarettes k haut rendement «EXCEI-.SIOR-RAPID» modele DC 
M&quina de hacer cigarillos, de alto rendimiento <Excelsior-Rapid» modelo DC 
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Das Bandstahl-Sichelmesser, das die Trennung des 
endlosen Tabakstranges in einzelne Zigaretten vor- 
nimmt, wird automatisch bei jeder Umdrehung des 
Messers gescharft. Macht sich ein Nachstellen des 
Messers notwendig, so kann diese Verdnderung wah- 
rend des Ganges der Maschine geschehen. 

Verarbeilet werden von dieser Maschine nicht nut 
Orienttabake, sondern mit Hilfe von Zusatzappaiaten 
auch Virginia- und andere schwere Tabake. Als Za- 
satzapparate dienen die Pickfront-Einrichtung und 
der Winnover, der die Rippen auswirft 


Die Bauart der Zigaiettenmaschine ist besonders 
kraflig. Ihr Antrieb, ihre Getriebe und Apparate sind 
leicht zugdnglich, leicht ein- und auszubauen und 
auch leicht zu warten. Alle schnellaufenden Teile 
sind ausgewuchtet, so daB die Maschine erschiitte- 
rungsfrei lauft. Durch eine eingebaute Spezialkupp- 
lung laBt sich die Maschine allmahlich und stoBfrei 
in Gang setzen. Sie ist auch mit einer Staubabsaugung 
ausgestattet, die die Qualitat der Zigaretten erhoht. 
Besondere Anerkennung erfuhr die Maschine durch 
die Verleihung des Giitezeichens Nr. 00008. 


V erbesserte Flaschenreinigungsmaschine 


Die Flaschenreinigungsmaschine der Nagema, Dres- 
den, dient zum Reinigen von Flaschen (einschlieBlich 
solcher mit BugelverschluB) mit V-i bis 1 Liter Inhalt 
Gegen einen Preiszuschlag wird eine Sonderausfuh- 
rung dieser Maschine geliefert, die auBerdem zum 
Reinigen von Industrieglasern verwendbar ist. 

Diese Flaschenreinigungsmaschine arbeitet nadh 
dem Trommelsystem. Die Flaschen werden mit AuBen- 
und Bodenbursten (fiir den Flaschenboden) bearbeitet 
Eingefiihrt werden die Flaschen von Hand, aber die 
gereinigten werden automatisch aus der Maschine 
gestoBen. Die dafiir benotigten AusstoBschieber sine 
so verbessert, daB Schieber und Schiebestangen nui 
noch sehr wenig abgeniitzt werden. Bei dieser ver- 
besserten Ausfiihrung sind auBerdem die Zahnradei 
entfernt worden, die bisher zum Antrieb der Reini- 


gungsbiirsten dienten. An ihre Stelle sind Reibrader 
getreten, die viel weniger Gerausch als die Zahn- 
rdder verursachen. Auf der Maschine steht ein Nach- 
spiilapparat, der die letzte Sauberung der Flaschen 
vornimmt. Das Bedienungspersonal ist gegen Spritz- 
wasser geschiitzt, da die Maschine wahrend des Be- 
triebes vollkommen geschlossen ist. Trotzdem sind 
alle zu wartenden Teile leicht zugangig. Bemerkens- 
wert ist noch das verhaltnismaBig geringe Gewicht 
der Maschine. Es ist urn 35% geringer als das Ge- 
wicht anderer Typen mit gleicher Leistung. Diese 
enorme Materialeinsparung wirkt sich natiirlich preis- 
verbilligend aus. 

Wie die Abbildung zeigt, kann die Flaschenreini- 
gungsmaschine mit einem Flascheneinweichapparat 
geliefert werden. 



Flaschenreinigungsmaschine, geofTnet fdahinter ein Flaschen-Einweichapparat) 
Mammia ,wr npoMi-inamw ovtli.'Ku;. ivi Kpr.rrn (i)onn,i;ii aimapar r vui rtanaviiBanmi Syru/roi,) 
Bottle cleaning machine, opened (behind it a bottle soaking apparatus) 

Machine a nettoyer les bouteilles, ouverte (au fond: appareil a tremper les bouteilles) 
Maquina limpiadora de botellas, abierla (Iras ella: aparato de remojar botellas) 
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Abfiiillautomaten fur Flussigkeiten 


Die Abfullautomaten der VYB Maschinen/Elektro- 
West, Gotha in Thiiringen, dienen zum Fullen von be- 
liebig geformten Flaschen mit diinnflussigen Fliissig_ 
keiten. Die Fullung erfolgt nicht unmittelbar aus dem 
Sammelbehalter der Maschine,, sondern die Fliissig- 
keit flieBt zunachst in MeBgefdBe und von dort in die 
zu fullenden Flaschen. Gesteuert wird der Ausflufl 
aus dem Sammelbeh&lter durch ein SchwimmerventiL 
Fehlfiillungen werden durch eine automatisch wir- 
kende Tasteinrichtung verhindert. Die Dosierungs- 
menge ist je nach MaschinengroBe zwischen 10 bis 
105 ccm Oder 25—255 ccm oder 100—1050 ccm slufen- 
los regelbar. Die gefullten Flaschen werden selbst- 
tatig aus der Maschine ausgestoBen. Die Leistung 
und der Kraftbedarf der Maschine sind von der Do- 
siermenge abhangig, wie dies aus der nachstehen- 
den Tabelle hervorgeht. Alle Teile dieser Automaten, 


Typen- 
Nr. | 

Grenzen der 
Dosiermenge 

Flaschenfull ungen 
in der Min. 

Kraftbedarf 
in kW 

112 : 

10-105 

20 

0,3 

113 

25 255 

25 

0,5 

115 : 

100 1050 

17 

U 



die mit dem Abfiillgut in Beriihrung kommen, beste- 
hen aus korrosionsfesten Werkstoffen. Dadurch wird 
die Gebrauchsdauer der Apparate bedeutend erhoht. 
Aufierdem wird das Abfiillgut innerhalb der Maschine 
in keiner Weise verandert. 


Abfiillautomat fur Mefifiillungen 
A in’OMa r A-'iii iraiiojuiGinin wepiiMx iiano./mciniH 
Automatic filling apparatus for graduated fillings 
Soutireuse automatique pour remplissage de mesure 
Aparato rellenador para rellenos de medicion 


Der neue „Forma"-Streicher 

Erne automatisch arbeitende Streich- und Glasiermaschine zum Bestreichen von Geback aller Art 


Die Streichweise dieser Maschine, hergestellt von 
der Firma Oka, Hamersleben bei Oschersleben, ist 
fast auf jede Handstreichbewegung einstellbar. Selbst 
das empfindlichste Geback ldfit sich mit dieser Ma- 
schine gefuhlsmdBig, wie von Hand, mit jeder praktisch 
vorkommenden schaumigen oder fliissigen, heiBen 
Oder kalten Uberzugsmasse glasieren oder iiberziehen. 

Die Maschine ist heizbar und vielseitig regulierbar 
durch einen eingebauten Umlaufregler, durch Schalt- 
getriebe und durch Einstellvorrichtungen. Nur so ist 
es moglich, daB der „Forma"-Streicher der zu ver- 
arbeitenden Masse und der Empfindlichkeit der Ge- 
backstucke angepaBt werden kann. Die Dicke der 
Auftragsschicht (Glasur) und die Strichhohe an den 
Seiten der Gebackstiicke ist wcthrend des Betriebes 
der Maschine verstellbar. Die Ware wird nur von un- 
gelernten Arbeitskraften auf der einen Seite der Ma- 
schine aufgelegt und auf der anderen Seite feitig 
glasiert abgenommen. 

Besonders vorteilhaft arbeitet die Maschine, wenn 
die aus dem Backofen kommenden Gebackstiicke 
gleich auf den Backblechen oder auf dem Stahlband 
des Gasbackofens bestrichen werden, weil dann jede 
Zwischenhantierung mit der Hand vermieden wild. 
Durchlaufen die glasierten Kuohen auBerdem auf 
einem Transportband noch einen Trockenkanal, so 
konnen sie sofort in Versandbehalter verpackt werden. 

Der neue „Forma"-Streicher arbeitet aber auch un. 
bedingt zuverldssig. Das Streichen erfolgt durch eine 
Walzenbiirste, die bei ihren Drehungen die erforder- 
liche Streichmasse aufnimmt und diese durch etwa 
400 seitliche oder durch etwa 400 Vorwarts- und Ruck- 
wdrts-Streichbewegungen in der Minute schnell und 
gleichmaBig auf die Gebackstiicke wieder abgibt 


Die Maschine macht sich bereits durch die enor- 
men Ersparnisse an Arbeitslohn binnen kurzer Zeit 
bezahlt. Ihre Abmessungen und der Kraftbedarf sind: 
Lange 2500 mm, Breite 1200 mm, Hohe 1300 mm, 
Arbeitsbreite 600 mm, Vorschub 4 m/min, Nettoge- 
wicht 770 kg, Kraftbedarf V/s PS. 


Der neue „Forma“-Stre.icher von Oka, Hamersleben 
lloHMri «(flOpMn -BMaOMHK (f)HpMLI Oku, XaMsviepr . TOCOFl 
The new “Forma” Glazer 
F-e nouveau dorsoir <;Forma» fabrique par OKA, 
Hamersleben 

Fa nucva garapihadora < FORMA », producto de OKA, 
Hamersleben 
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Ein Spitzengerat der Oszillographenbautechnik 


Im RFT-Zentrallaboiatorium fur Signal- und Son- 
deranlagen VEB, Berlin-Kopen'ck, ist unter der Be- 
zeichnung „Normal-Oszillograph, Typ OG 2 — lb" ein 
auBerst empfindliches MeB- und Anzeigegerdt ent- 
wickelt word-n, mil dem samtliche elektrischen Vor- 
gange im Nieder-, Mittel- und Hochfrequenzgebiet 
bis zu 5 MHz beobachtet und gemessen werden kon- 
nen, wobei die Amplitudenwerte an einer Skala des 
Gerdts vor dem Schnm der Elektronenstrahlrohre 
(Braunsche Kathodenrohre) unmittelbar abzulesen sind. 

Seit Beginn der Anwendung der Braunscben Katho- 
denrohre in der modernen MeBtechnik vor etwa 
15 Jahren hat die Technische Messo Leipzig alljahrlich 
die Fortschritte der auf der Kathodenstrahlrohre be- 
ruhenden Oszillographenbautechnik auigezeigt. Die 
bedeutendsten Fortschritte sind a:ul dem Gebiet der 
Hochfrequenztechnik zu verzeichnen, wo die Trdg- 
heitslosigkeit der Einstellung des oszillographischen 
MeBgerats den Frequenzbereich bis zu den MHz- 
Frequenzen zu erweitern gestattote. Als besonders 
wertvoll erwiesen sich die kathodenoszillographi- 
schen Untersuchungen und Beobachtungen, die zu 
neuen Erkenntnissen fiber den zeitlichen Verlauf der 
Hochfrequenzspannungen fuhrten und damit ins- 
besondere den Bau von wirksamen Uberspannungs- 
schutzgeraten praktisch erst ermoglichten. Auch die 
Messung von Modulationsgraden und Klirrfaktoren, 
die Kurzzeitmessung u. a. sind praktische Anwen- 
dungen einer aus der Braunschen Kathodenrohre 
hervorgegangenen hochentwickelten Mefitechnik„ 

So kennzeichnet der Normal-Oszillograph OG 2 — lb 
diesen neuesten Stand meBtechnischer Entwicklung 
u. a. durch Verwendung einer Braunschen Einstrahl- 
rohre mit Planschirm, deren nutzbarer Schirmdurch- 
messer etwa 90 mm betragt, durch Verwendung von 
Zeitplatten, an die die Zeitablenkung angeschlossen 
ist, mit einer Ablenkempfindlichkeit von 0,39 mm, V 
und von MeBplatten, an die der aufzunehmende Vor- 
gang angeschlossen wird, mit einer MeBempfindlich - 
keit von 0,46 mm/V. 

Der eingebaute Verstarker ist vierstufig und ver- 
fiigt liber einen Frequenzbereich von 15 Hz bis 5 MHz 
bei 5- bis lOOOfacher Verstarkung, die in 8 genciu 
geeichten Stufen einstellbar ist Der Eingangswider- 
stand des Verstarkers betragt 1 MOhm, die Eingangs- 
kapazitat 30 pF bzw. 16 pF am besonderen Eingang. 
Die Endstute des Verstarkers ist eine besonders 
linearisierte Gegentaktstute, wobei durch symme- 
trische Ablenkung der Braunschen Kathodenrohre 
eine Erhohung der Zeichenscharfe des Strahles er- 
reicht wird. 

Zur Darstellung periodischer Vorgange bzw. fur den 
gleichmaBigen Ablaut der Zeitablenkung ist ein Kipp- 
relais eingebaut; es ist ein Multivibrator mit 3 Pen- 



Normal-Oszillograph Typ OG 2-lb 
KopMajiLiiMH ocnJi.7i.norpacf) 
Standard oscillograph 
Oscillographe normal 
Oscilografo normal 


toden und iiberdeckt einen Frequenzbereich von 
15 Hz bis 1 MHz. Zum Arbeiten mit hoheren Frequen- 
zen ist Zeitablenkung iiber einer 50-Hz-Sinuskurve 
sowie die Moglichkeit der Zeitablenkung durch von 
auBen zugefiihrte Spannungen vorgesehen. 

Die Synchronisierung des Kippgerats ertolgt durch 
die MeBspannung, die Netzfrequenz Oder eine tremde 
Synchronisierspannung; der Synchronisierspannungs- 
bedarf betragt etwa 1 v eft bei 1000 Hz. Vorgesehen 
ist ein Synchronisierspannungsverstarker mit einem 
Eingangswiderstand von 1 MOhm und einer Ein- 
gangskapazitat von etwa 30 pF. 

Der Normal-Oszillograph, der insbesondere fur 
Messungen im Laboratorium entwickelt wurde, hat 
bei 110 , 127, 220 V / 50 Hz NetzanschluB einen Lei- 
stungsbedarf von rund 350 VA, AuBenabmessungen 
von 298 X 422 X 477 mm und ein Gev*icht von rund 
48 kg. 


„Thomas y/ -Pendelwinker, 
ein verbesserter Fahrtrichtungs-Anzeiger 


Der „Thomas"-Pendelwinker von D. Thomas, Gop- 
pingen in Wurttemberg, ist ein Fahrtrichtungsanzeiger 
fiir Lastkrattwagen, Omnibusse u. a. Fahrzeuge. Neu 
ist an seiner Konstruktion, daB sich der Mechanismus 
zu seiner Betatigung nur im Anzeigerarm befindet. 
Dieser Mechanismus wird von einer SpritzguBver- 

425 


kapselung hermetisch nach auBen abgeschlossen. 
Das Zugspulensystem, das bei anderen Konstruktio- 
nen auBerhalb des Anzeigearmes liegt, ist in Weg- 
fall gekornmen. Durch diese Konstruktionsverbesse- 
rung hat die Witterung auf den Winker keinen Eln- 
flufl mehr. Auch die Wartung des Winkers ist weg- 
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gefallen. Der , / Thomas"-PendeIwinker braucht nlcht 
geolf zu warden. Der Winkerarm besteht aus einer 
breiten, roten, geschlossenen Zelluloidhulle. Er ist au i 
seiner ganzen Lange erleuchtet. Die Punktbeleudi- 
tung ist also auch in Wegfall gekommen, so dafi der 
Winker bereits ohne Pendeln gut sichtbar ist. Als An- 
bau-Winker wird dieses elektrisch gesteuerte Gerdt 
in einem schmalen und gefalligen Blechgehause ge- 
liefert. Aut Wunsch wird das Blechgehause aus ver- 
chromtem Messingblech hergestellt. 

Erhaltlich ist der Winker in drei GroBen, und zwar 
mit 250 , 275 und 300 mm langem Anzeigearm.' Sdmt- 
liche GroBen werden fiir 6, 12 Oder 24 Volt Betriebs- 
strom geliefert. 

Zu nebenstehendem Bild: 

Pendelwinker der Firma Thomas, Goppingen 
MajnnHicoiiHif CHruajnranmp cfwpMi.i Tonrai;, IVinniHroir 
Oscillating direction indicator, produced bv 
Messrs. Thomas, Goeppingen 
indicateur de direction, type oscillant, produit de la 
maison Thomas, Goeppingen 
Indicador de direccion tipo oscilante, producto de la 
casa Thomas, Goeppingen 
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SAG .AWTOWELO. FUR MASCHINENBAU 

WERK BMWEISENACH 
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250 ccm Motorrad AWO-Modell 425 

Luftgekuhlter Einzylinder-Vniitak; Blockrnotor 12 PS 108 km/h 


SAG Awtowelo Werk Sintson & Co. Suhl/Thiiringen 
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Filmbea r b e i t u n gsmaschinen 

fiir Ateliers und Kopiernnstclten sowie samtl. Nebenqerc fe 
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I ZUR ENTWASSERUNG UND 
G VON GEWEBEN UND WIRK- 
R ART* KARBONISIERANLAGEN 


;sssy«i*ft 


ABSAUGM ASCHlNEN 
ZENTRIFUGEN / DOPPEL- 
PLANRAHMEN/MEHR- 
ETAGEN-SPANNRAHM- 

trocken-maschi'nen 


ROA IP AR ATE WE R K E 


Berlin-Trepfow, Hoffmonn$tra3e 15 -24, Pernru-f <>7 61121, Drahfwort: Elektronapparaf Be 


Schaltgerate - MeBgerate - Zahler . Relais - Gleichrichter 


Rundiunkgerate und Verstarkeranlagen 
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eh em. C. Vo II rath u. Scihn 
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WB RADIO'D ND f ERHMELdE 1ECHNIK 

^ > \ -V 





Die in der R-F-T zusammengeschlossenen 45 Werke | 
der Radio- und Fernmelde-lndusfrie mit 25000 be- j 
wahrten Mitarbeitern liefern ihre w'eltbekannten 

. felekfro- akustischen iyercife und f 

AnfcKgen * Sender * Elektrisrfiem 
tersimeidecserafe und -Anluqeri ■ MeliinsfrUH .„!« 
s*fnnie * Gieichrichter • Rohren Gluhlampen LIP 

3$<ra«»lpMnii«nte d^r Kadio- undl fernmeldfl" Idj] 

b'H4 ka&k < £i&ktns€hen UHren j ;: ti 

als bestbewahrte deutsche Qualitatsarbeit in viele 
Lander der Erde. Der sinnvolie Zusammenschluft ; 
dieser groBen Werke der R-F-T schuf die Voraus- | 
setzung fur ihre besondere Leistungsfahigkeit. 
Bitte, fordern Sit? Sonderdruckschriften iiber die 
Sie interessierenden R- F-T - Erzeugihisse. 

R-F-T LEIPZIG C 1 - MARKT 9 FERNRUF 3 43 01 ! 

TEIEGRAMMAN 5CHRIFT t EREFTE LEIPZIG 


Wir liefern 



in weltbekannter Gijte: 

\ . k A H i S E I L B A H N t N 

h.i . ,lon in id Personen 

% K iaufzuge 

EI.EKTRO-HANGEBAHNEN 

KaBELKRANE 

r; R JCKENKABELK.RANE 

t?tr; iHir und tahrbar 

IURMDREH- UND BAUKRANE 
P RATZENKRANE 
i A U FKRANE 
ORtHKRANE 

u • i ( Fis^rifjcjhr. waggons 

V i<L ADEBRUCKEN 

. i h'i-iifnr unci schwerev Aushih/ung 

ABRAUMFORDERBROCKEN 

1 C IJ GELSCHAUFLER 
.! I HLRWLRKE 

i? A N D FOR DEREK 

!'ir? *<?n) urid CSiiirirTwransporfi >uud 

1 ELLKTROKARREN 
ELEKTRO-HUBKARREN 
EUKTRO-GRUBENSCHIEP P t K 
K , A I Z f h I L E 

EXPORT 

NACH ALLEN ERDTEILEN 


BLEICHERT 


LEIPZIG 
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'/ur Mui-se 
Hande-fsliof, V , 
Stand Nt . .503 


R 0 M 1 -WERK 

Solingen Lg 

Alieiteii duuliithej 
SpeilalyMn k 

SpezUlilM: 

Kllngen" (Aus&taftimgs- 
schutz). Rasiurkl ntjen, 
auch rosttre . In ic-der 
Prelslage. Muster an 
serldse Firman gratis 



Itchier STREUDUSEN 

zerstauben und vernebeln 
Fliissigkeiten jeder Art 

Lechler SPRAY NOZZLES 

for atomizing and spraying 
of all liquids 


PAUL LECHLlER 
STUTTG AR+-N 
Abt. Apparatebau 


Seit Jahrzehnten 

elektrische 

Heizkissen «»<■ Lotkolben 



v/eich und mollig, 2 Jahre von 50- 2000 Watt mit auswechsel- 
Cuarantie mlt VDE-Zeichen baren Einsatzen fur Brennstempel 

und Sehrmdztiegel 

Norddeufsche Apporafe Bauanstalt GmbH.. Linden (Holstein) 


r — 


WALTER QREINER 

!I4«) P L E I D E L S H E I M / N I ■ K A R 

I I R N S P R L C 1 1 1 R Nr. 34A M A R K A i ' ! I / ■ .. j (. K A R 


* I ribun-Kopfhalter", Ruckwarlswcisiiibeckerj 
Mini cure-! lilfsjjeratc, Wendesit/- und Ruck- 
Ichnc-Besdilage fur I riseursliihle, vcmiikHi 
und verdiromt 


Lufiterhitzer 


liir Danipf 
mid t'lokl r !Hr‘li 


S p e z i a I i l a l : I'rockpnschrankc 
7 'rockonmilagf'ii 
Klim (Ktnlagon 
Spii tu ’transport a n lugo t / 


Hans Zenner - oiiwmhauSarh*;., 

S a u g - u n <1 IJ r u c k I u f t a n I a jr «* n {, a u 




Julius Hoffmann KG. 

Zella-Mehlis (Thuringen) 

Fernsprecher 218 


Spezialfabrik fur 

Hochleistungs- und Genauigkeits- 
Gewinde-Werkzeuge 


ETIKETTEN- 

DRUCK- 

AUTOMATEN 


KEESE 


STUTTGART 
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SCHOPPER 

Zugdruck-Priifmaschinen 

5—100 Tonnert Hochslzugkraft 
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STAATLICHE AG. „AWTOWELO" 

werk LOUIS SCHOPPER 

LEIPZIG S3 BAYRISCHE STRASSE 77 

Fabrik fur Werkstoff-Priifmaschinen und wissenschaftliche Apparate 
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di*r D vv ckfarbt.Mt - Ericugung, zugleich eine Fiillc voi 
Wis iUH if j rt d £rfohrung| sind in unserer VVB vereinigt. Ihr< 
besten fcixeuqnisse sllehen dem Weltmarkt zur Verfug unq 
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elite- ‘Diamant -werk 

STAATLICHE A. G. AWTOWELO 

SIEGMAR-SCHONAU / SA 


Die 

‘Diamant- 

Pafentfang- 

Strickmaschine 


Modell DCfgp 



IS I eine der vielseifigst'en Hand-S»rickmaschinen und deshalb fur jede Art Befriebe, vom kleinsfen bis zum 
groBfen, hervorragend geeignet. Sie vereinigf die bekannfen Vorziige aller D I A M A NT-Maschiren : 

denkbar leichten Schlitfenlauf, sorgfalfig durchdachte und durchgearbeitefe Konsfruktion, ein- 
wandfreies hochwerfiges Material und saubere Werkmannsarbeif, mif den besonderen Vor- 
feilen dieses Modells: 

auBergewohnlich umfangreiche Mustermoglichkeii durch zweierlei (gestanzfe) Nadeln, Patent- 
fangeinrichtung. verstellbare Schlauch- und Fangleile, mechanische Seitenteilregulierung fur 
3 verschiedene SchloBstellungen, einfachsfe und betriebssichere Bedienung 


Diamant 
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0 \CLv Lief 


a tin: 


JACQUARD- MAS CHINE 


DOPPELHUB- 

SCHAFTMASCHINE 


RASCH EL- MAS CHINE 






TEXTILMASCHINEN 

a ) fur 0 )'(' L Pfiuett: 

Hoch- und Fieffach- Jacquardmaschinen 

Doppelhub-Jacquardmaschinen 

Verdol-Maschinen 

und sonstige Spezial-Jacquardmaschinen 
Do ppelhubschaftmasch inert 
Schaufelschaftmaschinen 
Kartenschlag- und ! Kopiermaschinen 
Webschiitzen, Br€iithalter und sonstiges Zubehor 


b ) f ill? 



at'<>Leu: 

Raschelmaschineri fur alle Zwecke 
Keftenraschelmaschinen fur unbegrenzte Muster- 
mogiichketfen 

Charmeuse Jacquard-Raschelmaschinen 
Spezial-Raschelmnschinen fur Gummistoffe 

HOLZBEARBEITUNGSMASCHINEN 

Elektro-Kopier-Oberfrasen mif 1 8 000 Touren/min. 
zur Hersfellung von Massenarfikeln aus Holz, 
Kunsfstoff, Leichtmefall usw. 

Sfarrfrasmaschinen, Doppelspindelfrasmaschinen 
Sfarrfrasmaschinen m. Frasautomaf fiirMassenartikel, 
z. B. Burstenholzer, Holzabsatze, Holzsohlen usw. 

Automatische Doppel - Kopiermaschinen zur Her- 
stellung unregelmaBig geformfer Holzfeile, 
z. B. MobelfiiBe, Radspeichen usw. 



ELEKTRO-KOPIER- 

OBERFRASE 



FRASMASCHINEN- 

au t;omat 


Formdrehautomafen. Rundsfabhobel- 
nnaschinen 

Nut- und Spundmaschinen 
Bandsagen 400, 800 u. 1000 m Rollen-0 









* 


WEBSCHDTZEN UND 
BREITHALTER 


y4~ ' nJecLCf ew aeletan 


Cl H , 


VVB MASCHINEN/ELEKTRO OST 

LAND THURINGEN ■ GERA-THGR. 
DIMITROFF-ALLEE 17 
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m, 


ELEKTRO- 

HANDSCHLEIFER 


Aus dem Fertigungsprogramm 

Elektro- 

BOHRER 

SCHRAUBER 

GEWINDESCHNEIDER 

SCHLEIFER 

KNABBER 

BLECHSCHEREN 

ROHRSAGEN 

FEIN - HAMMER 

GESTEINSDREHBOHRER 

C. u. E. FEIN -STUTTGART 


(SEMPUCO 


fa£oivzie\b: 

1 

Gravierfrasmaschinen G 3 

2 

Genauigkeits-Fras-u.Bohrmaschinen 

„Midrimat" 

3 

Feinmechanische Apparate, Schrift- 
safze, Spezial-Schablonen 

4 

Drahtricht- u. Abschneideaufomaten 
„Driamaf" 

5 

Drahtbiege-Aufomafen 

SEMPUCO Carl Semper & Co. 

MASCHINENFABRIK • GREIZ/THURINGE N 

Fernsprecher : 23 25 > Telegramme: Sempuco 
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INSTALLATIONS MATERIAL 
KABEL UND LEITUNGEN 
ELEKTROWARMEGERATE 
LEUCHTEN 

fahrzeugelektrik 

AKKUMULATOREN UND BATTERIEN 
TROCKENGLEICHRICHTER 
TECHNISCHE PORZELLANE UND KERAMIK 

NIEDERSPANNUNGS-SCHALTGERATE 
GAS- UND WASSERARMATUREN 


INSTALLATIOINEN ■ KABEL ■ APPARATE 

HALLE/SAALE ■ B ARBARASTRASS E 2 • FERNRUF 7901 


NIK 

KunstharzpreSmasse ■ Harfpapier • Hartgewebe 
tor Leicht- und Schwerindustrie • Bergbau 

Elektrotechnik • Radio- und Fern-Meldetechnik 
Landmaschinenbau • Fahrzeugindustrie 

Unsere Ferflgung 1st auf EinhaHung derVDE- und DIN-Normfen ausgerichte* 

VEREINIGUNG VOLKSEIGENER BETRIEBE 


LEIPZIG W 35, FRANZ- 

;‘ £ ** * . . v ‘ ? | \ 

Verkauf durch: DEUTSCHE HANDELSZENTRALE CHEMIE • AoR. • Abteilung Kunststoffe • Leipzig Cl, QuerstraBe 26-28 
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NEMA-WERKE « 

NETZSCHKAU/SA. 


Nemo 


DER STAATLICHEN A.-G. 
..TRANSMASCH" 

LEI PZIG 





ASYN 


Fliissige Gase 

Propan (techn.) • Butan (techn.) • Treibgas 

Fliissige Produkte 

Benzin • Dieselol * Kogasin 
Losungsraittel SBu.SFfiirLack-u.Farbenindustrie 
LB u. D fur chem. Industrie 

Spezial-Benzine 

Pentan • Petrolather • Wundbenzin • Lotbenzin 
Xylolersatz • Hydrierriickstand 

Halbfeste 
und iesle Produkte 

Paraffingatsch 
Makroparaffin Schm.P.95" 
(gebl. und ungebl.) 
Makroparaffin „Extra" 

Schm. P. 105° 

Substituierle 
Fischer-Produkle 

Anoxyd. Paraffine G50/75/100 
Grundstoffe zur Schmier- 
fettherstellung 
Weichmacher 

K 3 fur Lack- u. Farben- 
industrie 

WG 30 fur Gummi- und 
Igelitindustrie 

Eiehkraftsloffe# Normalheptan • Cetan 
Waschmittel, Fliissige Seife 24% 

Sonstige Produkte 

Paraffinol, als Leuchtol ■ Fuflbodenol • Vaseline 
synth., als techn. V aseline in der chem. Industrie 

„ASYN"-Hochglanzwaehscreme 

braun, farblos, gelb- orange in 333 g Bakelit- 
Schraubdosen, in 175 g und 125 g Vinidur-Dosen f 
Pappkiibel 6 kg netto 

Glaserkitt • Braunkohlenteer 

„ASYN"-Dachklebemassc 

Viabit-FugenverguBmasse 

SAG SYNTHESE /CjuUfH 


WERK SCHWARZHEIDE 

Post Ruhland 





Spritz- und PreBgieBerei 
Heidenau 

Staatl. AG „Kabel" 

PreAformen 

fiir Leichtmetall, Messing, Zink, Kunstharz 


DruckguAteile 


fur Serien- 
fertigung in 


Leichtmetall bis 1800 g 
Messing bis 500 g 
Zink bis 500 g 


Tauber & Broszaf 

G. m. b.H. 

Lackfabrik 

Meiningen © Wasungen 

i. Thur. i. Thiir. 

Ruf 882 • Posif. 293 Ruf 63 • Postfach 13 


Wir produzieren: 

N rtrozeHu\ose\acke 
Kunsiharzlacke 

/Aobellacke 
/Aattierungen 

/AaschinenlacMarben 

TAUBR0 1 

LACKE l Spielzeugindustrie 
Fordern Sie Sonderangebol und Muster 
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Unser Fertigungsprogramm : 

Elektrotifen 

fur Hochtemperaturen 

( 1350 ° C) so fort lieferhar 

Silitheix*t&be 

Hochohmwiderstande 
Silit-Heizrohre 
so fort lieferbnr 

Kohlestifte 

fur Kinoprojektion, Graph ik 
Scheinwerfer , Livht - 
therapie und c.lektrische 
Schweiftung 

Kupfergrap'hitbiirtttvn 

Kohlebursten 

Graphitelektroden 

Kohleelrktroden 

Siemens -Plania 

Elektrotechnische A k ti <* n g e n ell seh aft 
Berlin- Lichtenberg, Herzbergstrafie 128-129 * Kuf: 55 50 HI 



H OR ITU 

Hartmetallej 



U/TUj 

Vereinigung Volkseigener Betriebe 


UJERKZEUSmflSCHINEN-UJEtiHZEUGE 


UQRTmETQLLIJUERH 

jmmEILBOPN 

3mmELBORN-TMl5R.TEL.BflD SALZUN6EN W5-W7 



VEREINIGUNG VOLKSEIGENER BETRIEBE 

ommitmmf-mscHimBw 


HAUE'SAAIE MERSEBURGERSTR. 1 A 9 RUF:K 96 
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Das neue Kreisfeilgerat „ Professor 

mit hervorragenden lechnischen V 0 r 2 q 


gen 




Verlangen Sie Angebot! 


baut 

Maschinervfabnk 

FRIEDRICH ZITKOW. Dresden A 28 , Ub^st, 51/55 

Fernruf 4 01 36 


A. Lieberoth 

Ultima nn <S’ C’.n. N;uhf, 

Mobcltransportabicilung Cj. SchlcuSiiig Nachb 

Leipzig C 1, Kriihl 7-9 / Richard Wagner - Strafit; 18 

I'crnsprcchcr 342 46, 3 03 72, 364 76, 37306 

Internationale Transput le Aul Loverkelm- 

I11I erzon on tra nsport e I ,agcnmg 

Messch a u ssped i tour Hansahaus und Bugra-Mosc 

SelbAandige Firmen: A. Lieberoth Speditions C»nibH. 
EssenrRuhr, am Hauptbahnhof 10 
A. Lieberoth Speditions GmbH., FrankfurtrMan.* 
Weseridrafie 31 


G. F. Starke t^egr. 1823 

INTERNATIONALE S [’EDITION 

ILeipjrAg C X, Rudolf-Breitscheid Stratie 7 

Feriispi . .Saminelnummer 5 1354 

E i g e n e E a g e j b it u s e r 
Sammelladungen, Ini erzon en 
und Auslandsverkehr 

Hausspediteur 

der Messehauser Specks Hof und Dresdner Hof 



HJit (lefecn nuo 
lageroorcnt: 


Sdindlnrbeilssfahl f. Hochstlcislnng 
WcrkzcugsfaVll urilegiiert und legiert 

Uauslulile 

SMhrrslaiil legicrt, gezogen und 
gesch 1 i Ann 

Bleclie 


Srliwpifidfklrodeii und Sdiwriddrulil 

Ilarfinefallsfahle 

Ilrehlinge aus Sclinellntald, 

gese[iliffen,<lurehgehend gcluirlet 
und nadigeHchliffen, aiirh in 
Korin von Al^techstali Irn 
Drelisfulllr aus SchnellarbritsHtalil 

C0el|tol)l=(5cfdifcl)nft Baumanns Co. 

|l) ReHln-JNcukolfn, Zicgrastrafse 1-9 ■ Kernspreeher 62 I HO 



Frilz E. Heiligenstadt / K„ mmandi ,. Gescllscl . alI 

Werkzeug- und Formenbau / Kunsfharzpress e r Ci 
©Auma (Thuringen), B„ 9e .„ 9 ,. Fernruf 2i 6 

Spezialanfertigu ngen 
fur die gesamte Elektroindusfrie 

Zur Messe in Leipzig: Messehaus Union, II, Slock, Stand 233-234 
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STAATLICHE AKTIENGE. SELLSCHAFT AWTOWELO 

WERK fill £ I RUHLA/THURINGEN 



Universal-Werkzeug-Frdsmiaschine THIEL- DUPLEX- 58 

Approved For Release 2002/07/24 : CIA-RDP80-00926A002800030012-7 



Approved For Release 2002/07/24 : CIA-RDP80-00926A002800030012-7 


STAATLICHE AKTIENGESELLSCHAFT „AWTOWELO' 

PR'AZISIONI-WERKZEUGFABRIK JCHMOLLN 

SCHMOLLN/THURINGEN 

ILns&ie. 



Spiralbohrer 



Reibahllen 


Fraser 



Gewindefraser 



Schneideisen 




Walzenstimf raser Din 840 


Gewindefraser Ausfuhrung B 
Stirnseiten glatt 
Bohrungen kegelig abgeschragt 

Runde Schneideeisen Din 223 
fur Whitworth Gewinde 
nach Din 11 

fur Metrisches Gewinde 
narh Din 13 und 14 
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EBRO WERK G M B H 

METALLGIE55E RE? 
RoBwein (Sachsen) 

Wir fertiqen 
FormguB aus Aluminium und 
Magnesiumlegierurigen in 
Sand, Kokille und S p r i t z g u B 

Eigener Modell- und K o k i 1 1 e ri b a u 


( ‘ ~ ~ ~ — \ 

KATHODENSTRAHL-OSZILLOURAPHEN 

mil 6CV und 100-inni-IJiklschirin 
I requerubereidie !>is 1,7 ml i : 



E E R N E R PRODUZ1EREN WIR: 

It' L'rok.udiotjraphen 
V.’ ’ - mm - 2 - Strahl - Oszillopraphcn 
-V «. Sdileiten-Oszillograplicn 
I i htblitz^troboskopc 
I cr tvjt-trap'ien 
i I •ktroiuvisdinltei 
tVobbeNender 
inarkrriseber 
I nnktinbhrzcL’raie 
1 1. IvHonvv' M.ij kor 

vi.ik SIEMENS & HALSKH w-.m 

1)1 K SAG ,.R\B1L" 
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5 imcy m: * 

i ; 

Klin ge von Weltruf 

steinbrUck&drucks 

SIAM TYVA RE X 1 FAB R I K 

SOLINGEN, Martin-Luther-StraBe 63 


n 

rO z A^Tl 


SOLING :■ 


verburgt Quail af 


CsC asierapparate 
Rasiermesser 


Besitecfc< 


Sch 


eren 


Taschenmesser 


Hausha/tm 


esser 


Approved For Release 2002/07/24 : CIA-RDP80-00926A002800030012-7 




Approved For Release 2002/07/24 : CIA-RDP80-00926A002800030012-7 


1 I 

lOoliiu [Q '( I I 

i,, /•Berlin-. I | 



MO Hatton 


Joder Komfort 
I ntohof 
i'L tv. Has.sar 


CHasierJpich 


Berlin SW II. Arihnlter St Till, i 
am A nhalter Bulinhol 
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: 


DF 


KATA LOG 


dvr druiixiuMH Industrie 


mil Wan'nrcifi-'i mi an rii-si^rlier. enjd ischor, Iran- 
zo-isrlior und !*]>imisrlin ^uarhe. 

20 000 Krzrwrnissr dn ^ -amien denlsehen Industrie 
mil I lerstellerariiJial *r s<>wie \ iele I ausende von Wort- 
und llildmarken > ml rri»i -I ri ■ i i . 

SvO Jahrzi'hnti'ti iiherall in I )» nitseliland, europaisehoin 
Ausland mid l herder i-ekarmt. 

.AVer lieferl was/* i si ah Knde Oktoher IdSO versand- 
bereil. 1 nelenm^ liber; II inn narli Kuropa mid llber- 
see /uni IVeise \ on $ 


i ftf :~ t (>fhing*'n an flic 

W i r tsch er b u n ;; kripyj^rr Wesseamtes l*. in. b. II. 

f.vtpzig Cl .Xhtnltiisirafcr * Vttxtfm'h Oil 
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X 


THE 
LEIPZIG FAIR 

In spring igsi 

thegrcat inter naiioTwl market 
for consumer goods ■< — 
and industrial equipments 

4 th -11 th MARCH 

cAil information fi 'onv 
l apiigo\Messcamt /leipzig Si, 
a World. 8, SPo$techlie$sfiicb529Cu 



FOIRE 
DE LEIPZIG 

Uu printzmps 19 si 

le grand mirdc international, 
des dims de t onscmnation . 
da mattrid tntnlqu.6 

4-11 MARS 

fPour Wtis 'tVLSdig iarwit& s 'adresser 
i leiphga\M sseanztuapzig 
rarkt.S^’stsijUc.i'faxbs^r 



' i'i -. i 5; 



6 A V S 


! 
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